CHARAKTERISTIKY

Identifikace vozidla 40

K identifikaci vozidla slouzl dva titky:

OBDELNIKOVY STITEK*
(na levém podbé&hu kola)

Stitek obsahuje:

vVmisté A :
Vmiste B :

V misté C :

Vmiste D :
Vmislg E :
V misté & :

V misté G :
V misté H -

V misté J :

Nazev vyrobce vozidla

Homologadni &islo- EHS, toto obsahuje
v misté:

B1: Identifikaéni Cislo zemé&, kiera povo-
leni k provozu vydaia

B2: Cislo homologaéniho povoleni tohoto
typu vozidla

Typ vozidla, pied nim je cealosvétove
zndmé kédové oznadeni vyrobce (napr.
VF1 odpovida RENAULT - Francie)

Cislo podvozku

Povolena celkova hmotnast vozidla
Povolend celkova hmotnost vozidla s pfl-
vasem

Povolené zatizeni predni napravy
Povolené zatizen( zadnl napravy

Rok vyroby

* POZNAMKA : vy$e zobrazené Stitky obsahuji veskeré

udaje identifikace vozidla, V nékterych ze-
rmich nejsou véechny ddaje uvadény.
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Ovalny Stitek obsahuje:

Vmisté 1: Typ vozidla

V misté 2 :
Prvni Cislice identifikuje mechanickou
nebo automatickou prevadavku
Druhd éfslice poukazuje na 2zvlastnosti
provedeni vozidla

Vmisté 3: Provedeni podle zemé ur¢eni {viz tabulka)

Vmists 4 Zvlastni vystroj na piani (stfesniokno, kou-
fova skla oken atd.)

Vmisté 5: Vyrobni Cislo

V mistd 6 :  Roénik modelu (pouze pro nékteré zemé
uréenl)

Vmisté 7 : Vyrobni zavod (F = Flins)

Normani vybava Provedeni ,Spatng vozovky" Specialni vybava

Rizeni Rizeni Rizeni

Vievo Vpravo Vievo Vpravo Vlevo Vpravo
Série 100 Série 600 Série 200 Sérla 700 Série 500 Série 800




ZVEDACI BODY
Pojizdny dilensky zvedak / dilenské stojany

40

NEZBYTNE SPECIAL NI NABANDI

Cha.283-02 Hranol pro apfeni pejizdnéhe ditenského zvedaku
Cha.408-01 Pouzdro ukotveni pojizdneho dilenskeho zvadaiky
Cha.408-02 Pouzdro ukotveni pojizdného dilenskéha zvedaku

PouZiti pojizdneho dilenskeho zvedaku vyzaduje bez-
podminecné pouZiti vhodnych dilenskych stojand.

PRI ZVEDANI VOZIDLA NIXDY ZVEDAK NE-
OPIiREJTE ANI O ZAVESNA RAMENA PREDNI
NAPRAVY, ANI O PRICNE NOSNIKY NA-
SROUBOVANE MEZI PODELNE NOSNIKY.

Podle typu dilenskeho zvedaku pouzijte pro phipeyneéni
opérnéhe hranolu Cha.280-01 nebo Cha,280-02 poue-
dra Cha.408-01 nebo Cha.408-02.

Za u&elem zvednuti vozidla vpredu nebe vzadu opiete
zvedak do mist uréenych k umistani zvedaku z poho-
lovostni vybavy vozidla.

POJIZDNY DILENSKY ZVEDAK ZE STRANY
PouZijte opérny hranol Cha, 280-02.
Opfete je] pod prahem vozidla v oblasti prednich
postrannich dvefi.

- Dbejte na to, aby se hrana prahu nachazela v draées
hranolu.

POJIZDNY DILENSKY ZVEDAK YPREDU

DILENSKE STOJANY

Dilenské stojany podkladejte zasadné do mist (1) ur-
Eenych k umistdni zvedaku z pohotovostni vybavy vo-
zidla.

Dilenské stojany podkladejte po zvednutl vozidla

e strany.
- o e _‘\\
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ZVEDACI ZARIZENI
Zvedaci body pro zvedaci ploSinu vyjma ramu vozidla

40

PRO VASI BEZPECNOST )
ABY ZUSTALO ZAJISTENO USAZENI VOZIDLA NA 51

[OJANECH,

V ZADNEM PRIPADE NEDEMONTUJTE MECHANICKE AGREGATY,
PROTOZE BY MOHLO DOJIT K PREMISTENI TEZISTE.

Opérky zvedacl plosiny umistéte do mist uréenych k opfeni zvedaku z pohotovostni

vybavy vozidla.




VLECENI VOZIDLA
Vsechny typy

40

VLECNE LANO NIKDY NEPRIPEVNU.TE K HNACIM HRIDELUMI

Zavasna oka vlecneho lana smi byt pouzlvana pouze k viedenl po vozovee.

V zadnem pifpadé jich nepouzZivejte k vyprostovani, napt. k vytazeni vozidla z pfikopu, nebo jake pomoc pii podob-

nych nehodach; rovnéz je nesmite pouzlt k zvedani vozidla.

VPREDU VZADU




NAZVY KAROSARSKYCH DILU
Podlahova shupina

40

1 - Pdle pfedni montaznl skupiny 13 - Pricny nosnik zadnlho Eela

2 - Pfednl montazni skupina 14 - PFIEnéa vyztuz zagni ¢astl podlahy
3 - Spodni prednl pflény nosnik 15 - Podlahovy pFlcny nosnlk

4 - Uplny piedni podélny nosnik 16 - Zadnl &4st podlahy, samostatny dil
5 - Pdle piedniho podélného nosniku 17 - Zadni &ast podlahy dplné

B - Zav&my plech prednihc podélingho nosniku 18 - Zavérny plech prahu vozidla

7 - Boéni pficnik 12 - Pri¢ny nosnik pfedniho sedadla

8 - VWyztuha zadniho dilu podlahy 20 - Pradnl &ast podlahy

9 - Zadni podélny nosnik 21 - Vyztuha tunelu

10 - Vle¢né oko

11 - Zadni ¢elo

12 - Postranni vwyztuZ dilu zadniho &ela

21 20 19

LL,

‘18
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POZNAMKA: V PRIPADE CASTECNYCH OPRAY PROVEDTE REZY V MISTE _A"!




NAZVY KAROSARSKYCH DILU

Nastavba 40

51 - Bo¢ni ptech podbéhu kola

52 - Podbéh kola

63 - Nosnik svétlemetu

54 - Horni predni piticny nosnik

56 - Podbéh kola se schrankou zavésu kola
56 - Spojovaci profil podbéhu kola
57 - Dil dvefniho sloupku

B8 - Stredni nosnik

59 - Pradni sloupek dveri

60 - Koncovy dil streénibio nosniku
61 - Prah

62 - Zadni bo¢ni dil

- NASTAVBA -

63 - Odtokovy Zlabek zadniho bodéniho dilu

64 - Dil podbeéhu kola

65 - Podbéh kala se zadni Easti boéni vnitinl stény
66 - Slredovy sloupek dveff (vnitfnl strana)

87 - Zadni stfedni pifcny nosnik

68 - Uptny zadni bocni dil

69 - Stlecha

70 - Bodni dveie

71 - Vnéjsi dil dvefi

72 - Rdm &elniho skla

73 - Spodni priény nosnik ramu celniho skla

74 - Celni sténa

75 - Oddelovaci sténa vzduchové schranky

76 - Sroubovana ddélici sténa (provedeni s klimatizad-
nim zarizenim)

| i
58 59650 81



NAZVY KAROSARSKYCH DILU
Dily z ocelového plechu se zvySenou pruznosti

40

1 - Horni predni pfigny nosnik
2 - Podélné nosniky pod podlahou
3 - Bodni pticnik

4 - Dil dverniho sloupku
£ - Vyztuha podbéhu kola
6 - Schranka zavésu kola




FUNKCNI VULE
Funkéni vule

40




VYSVETLIVKY SYMBOLU
Vysvétlivky symbolu

40

7N
6/ ! Oddalte pomoci sekace

Se]méte ocelovy pasek

. Uiiznéte pliou (preurnatick4 plla)

Sev svaru resp. bodové svary obruste

PPE

H PFim4 ruéni bruska opatfené bakelitovym ko-
touéem O préméru 75 mm, sity 1.8-3.2

mm {pevny kotouc)

Bodové svary odfrézujte

{_ i Ruéni bruska s 20.000 1/min. opatfena kulovou fré-
zou {volframovou) prdméry 10 nebo 16 mm

Bradavkovy svar v ochranné atmos-
fére MAG

Kratké svarové Svy provadéné
v ochranné atmosfére zpusobem
MAG

Svafovani plamenem

Hlazeni pomoci cinu

Horék s tryskou 300 Ifhod. nebo tryskou €. 3
Stérka z tvrdého dievaplus plny cin 33 % + le-
tovaci pasta

POZNAMKA: Cinem Ize vyhladit i rozsa-.
hlejsi deformace.

Dil cddélte, pri¢emz zahyby plechu odbruste nebo

&asti se zbytky bodovych svarh obruste.

x Uhlové bruska opatfena pryZovym kotouem

mena, ze |e svarovan jeden resp. vice bez-

@ Bezpeénostni symbol: tento znak zna-
pecnostnich elementl vozidla.

la pruzaym brusnym kotougem o primeru 120

az 180 mm zrnitost P 36.

Délky a typ

L=100

L = 100 + pohybliva elektroda

| L = 100 + plocha elektroda

1 ! ?1 L=250
/|
[m L = 350 + pohyhliva elektroda
L.. - e wm
r'--—T-
S—

\.@5 1 [

Frotilehlé prerusované svary provadéné
v ochranné atmosféfe zplisobem MAG.

drzakl elektrod pouZivanych
pro prislugné karosaiské opravy:

Elektricky vodiva tédsnici hmota

Tato tésnici hmaota ma funkct vodice elektric-
kého proudu; jeji naneseni mezi dva plechy
svarované bodovymi svary zajistuje utésnéni
spoje téchto plechd a chrani bodove svary
proti korozi.

Zakladova vrstva na bézl zinkového

pigmentu
Nanasi se na vzajemné vztyéné plochy. Tato
zakladova vrstva je elektricky vodiva a odol-

na proti vysokym teplotam; zajisfuje ochranu
proti korozi v okoli svaru,

Prostiedek naneste ve tvaru housenky:
Rucni nebo pneumaticka stiikaci pistole
% $ palronou

-Dvojslozkové lepidlona lemové spoje a spo-

jovaci plochy plechu

Pripravek naneste nastfikanim
g& - Pistole s tlakevou nadobou
- Dvojslozkovy ochranny prostredek prot ko-

rozi a otryskani

Prostiedek na ochranu dutin nastii-
kejte pomoci zahnuté trysky
Prosti‘adok na ochranu dutln nastri-
kejte pomoci prime trysky

POZNAMKA:
pro docileni dobré jakosti provadénych svari do-
poruCujeme pouZzit smiseného plynu, napr. Corbon Stiikaci pistole s hadici s raznymi tryskami

18 (argon + 18 % CO2).



VYSVETLIVKY SYMBOLU

Priklad pouziti

40

ODDELTE - UVOLNETE

58429-1

SYMBOLY PRACOVNICH PQSTUPU
Oznaduji druh prace jakoz i pfesne misto, kde bude pro-
vedena.

SYMBOLY NASTRO.JU
Uréuji nastroje, jakos i jgjich logické pofadi pouiti na ur-
Genych mistech,

POZNAMKA:

uvalndnl plechowvého pasku jakoz | prace pomoc! brusky
na &astech se svary [ze na mistach, do kierych budou
upevndrry novd dily, provadét aé po oping demontas vy-

mannvanaho diln




VYSVETLIVKY SYMBOLU
Vysveétlivky symbolu

SVAROVACI PRACE

—

a=14mm;:H=860mm

L7 (D
£ L
% J

Symboly pracovnich postupd Symboly nastroji
Crznadujf druh prace jako? i pfesné misto, kde bude pro-  Uréuji nastroje, jako? | jsjich logicke pofadi POUZIt na ur-
vedana, &enych mistech.

POZNAMKA:

pEeffenl svarovyeh mist {elektricky vadivou tdsnicl hmo-
kou a lakem na bazi zinkoveho pigmentu) provedte pied
pripevnénim noveho dilu.

© BezrecNOSTNI SYMBOL
Doporudeni, kterd se vziahuji k zakonnym bezpednostnim predpislim, jsou oznatena symbolem @
pfi opravarenskych pracich na vozidle vényjte témito pracim zvI&stni pozornost,

Oblasti oznadene jako bezpednostni svarové spaje” byly stanoveny v rdmei bariérovych zkoudek a diouhadabych
testl,

Vzhledem k tomuto postupufte pii opravach téchto oblastl s zvigenoy pedlivosti, aby byla zachovana stejna sta-
bifita spojd., jako u novych vozidel, takio zajistite rovnéz kvalitu a bazpednast opravy.

V této souvislosti upozorujeme na to, Ze také svary vyztuZi a dchytd bezpednastnich pdsl pro predni @ zadn! se-
dadla jsou czradena jako bezpednostni svarove spois",




VYSVETLIVKY SYMBOLU
Nastaveni svarovacich pristroju

40

Véechna nastaveni zkontrolujte provedenim zkuseh-
mho svaru plech( stejného drubhu, jako je matenal opra-
vovanych dill vozidla.

ELEKTRICKE BODOVE SVAROVANI
1 - Sefizovaci hodnota tlaku (rozmér H)

Hodnecty {e) a (H) jsou uva-
dény pod kazdym obréazkem
prislugné operace.

- Rozmér H sefidte tak, Ze& vioZlte mezi elekirody plech
oo stejné sile (e} jako je svarovany plech. Hodnota roz-
méry (M) se vali tak, 2e se za z4klad vezme sila nejten-
Ciho svarovaného plechu,

- Silu plechu (&) pro sefizeni rozméru H Ize docilit po-
moci distanénich padloZek (napf. FACOM 804),

2 - Serizeni vellkostl svarovaciho proudu
Sefizeni je zavislé na elekt-
rickém pfistroji prislusného
zayodu, Serizeni provedie
pomoci zkuSebnich svari
plechd odpovidajicich spo-
jovanym dildm.

Seffzeni bodovacich
klesti

Casovy spinad (1) nastavte
na 1. stuped. Silu proudu
postupné zvyiujte spina- | ™ [os uLJ!
dem (2), az dojde k .propa- [e#mm|asis | shscalaltas
leni” tavného jadra. POLE spi-
na¢ vrafte o 1 stupen zpét.
Nyni prodluzujte svafovac(
¢as{spinatem 1), az primeér 1 . r
bodoveho svaru buda podle
sily plechu odpovidat hod-
noté ve vyse uvedeng ta-
buice.

Horme RNUR 01 50 303

a7

u rhm

3 - POZNAMKA

V téchto vazidlech jsou pouzity nékieré dlly z ocelo-
vého plachu s vysokou pevnosts; toto vwzaduje 7vlast-
ni nastaveni badovacich klesti v porovnani se sefize-
nim pro normalni plechy:

- Velikost proudu; { - 20 %, svarovaci cas: T + 25 %, tlak
H + 50 %. Hodnoty H uvadéné pod kazdym cbrazkem
luto zvlastnost zohledrniuji.

SVAROVANI V OCHRANNE ATMOSFERE
MAG

1 - Provedeni pribé&Znych svarl
- Nastavte velikast proudu potfeb-
nou pro pfislugnou gilu plechu.

- Pomoci ndkotika po sobé nasledu-
jicich zkusebnich svarl zjistéte po-
trebny posuy dratu, dokud nedoci-
lite rovnomérmeho svaru.

- Zku&ebni plech otodte a zkontro-
lujte, zda je svar spravné provaren,
v opaéném pfipadé zkarigujte veli-
kost svafovaciho proudu a opétné
zjistéte potiebnou hodnotu posuvi ZZdiasiiiez
svafovaciho drétu.

2 - Pferusovany protllehly svar
Nastavte stejné hodnoty jako pro pribéZné svarovani,
velikost proudu véak nastavte 0 jeden stuper: vatsi.

Zvlastnosti protilehlého prerusovaného svaru

Postaveni plechl:

- Vzdalenost jednatlivch svard
d = 308

- Mezera mezi plechy
1 kratsilae

vV mistech ostrychhranadu- €
tin zahybU plechli neprova-
déjte  prichytné  svary,
abyste mohh 1épe kontrolo-
val sestaveni plechovych
dild.

Svafovani:

Provedts fadu za sebou
jdoucich svard tak, aby
se lehce prekryvaly. Pre-
stavka mezi provedenim
jednotlivych svar(: 4 az -~

5 sekund, aby zamodraly

pruh plechu nabyl Sirdi neZ 10 mm.

Zvlastnosti bradavko-
vého svarovanl:

K tomutn (¢elu harni plech
nejprve naperforujte nebo
navrtejte, poté oba ple-
choveé dily spojte svarem.
Nejprvo provedte zkusebni
svary, abyste docilili had-
kych svard.
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POZNAMKY K OPRAVAM
Kontrola pred demontazi mechanickych organu 40

A - KONTROLA PRED DEMONTAZi MECHANICKYCH ORGANU
Nezavisle na rozsahu poskozeni karosérie provedie pied zah4jenim oprav vozidla tyto kontrolni Gkony:

VIZUALNI KONTROLA

KONTROLA POMOCI MERNEHO RAMU
Provedenim téchto kontrolrich Ukond |ze mimo jiné zjistit, zda dily podlahové skupiny vykazujl takové deformace,

které oviivAujl pdvodni rozméry vozidla a vyzadujl demontdZ mechanickych organd, jakoz i bezpodmineénou opravu
kargsérie na rovnaci stolici,

KONTROLA GEOMETRIE NAPRAV .
V piipadé pochybnosti opakovang po provedeni kontroly podvozku proméite predni a zadni napravu.



POZNAMKY K OPRAVAM
Rovnani - obnoveni - kontrola na rovnaci stolici 40

Zasadné pfed vymanou svafovanych nosnych ditd karosérie zkontrolujte, zda podlahova skupina nevykazuje Zadneé
deformace.

Samotna vizualnl kontrola neni dostacujici pre uréeni pfesného rozsahu poskozeni.

KONTROLA KONTROLNICH BODU KONSTRUKCE KAROSERIE STANOVENYCH URADEM
.BUREAU D'ETUDES"

L

-t el —
~~ - — s —
[,
x \\ -~ I 4
= ~ I
~ e N
-
O™

| )
: J.&KAKOU DEFORMACE V TETO OBLASTI VYZADUJE X

BEZPODMINECNOU OPRAVU NA ROVNACI STOLIC)

POZNAMKA: |
iedna z diagnostickych metod je popsana v kapitole ,Diagnostika rozsahu poskazeni karoserie”,

B - ROVNANI! - OPRAVA - KONTROLA NA ROVNACI STOLICI
Z BEZPECNOSTNICH DUVODU a z dilvodd dosazeni lepdi KVALITY PROVADENE OPRAVY je ZAKAZANG:

* Provadét bez rovnaci stolice vyménu podéiného nosniku predni &astl karosérie, celé nebo pllky karosé-
rie 2adi vozidla.

Pouziti rovnaci stolice zabezpeduje spravnou renovaci vozidla pii dodrzenl plivodnich vyrabnich rozmerd; rov-
néz je zde zajidténa spravna poicha soucasti pfedni a zadni napravy,



POZNAMKY K OPRAVAM
Rovnani - obnoveni - kontrola na rovnaci stolici 40

NENi POVOLENO:

+ Vystavovat vozidlo tahovym sildm poté, co bylo vystfedéno na stavitkach rovnaci stolice, pokud neni zajisténc
jeho ukotveni minimalné pomeci dvou uchyth prahu vozidla k ramu rovnacl stofice. Vozidlo ukotvéte co nejblize
u opravovane ¢asti, aby tazns sily nepdsobily pfimo na stavitka, a aby je za urditych podminek nedeformaovaly.

« A% na dalii je DULEZITE, aby v piipadé poskozeni karosérie vyzadujicich vwyménu nékterého svafovandha dilu,
byl tento dil pfed demontéZi co nejlépe vyrovnan, aby karosérie v ¢o nejvétdi mife dosahla svych origindnlch
rozméerdt a tvarl a bylo mozné odadélit sousedic! plechové dily od deformavanych (viz M.R.501 sesit F.O0H ).




POZNAMKY K OPRAVAM
Rovnani dutého karosarského dilu pomoci tazného zarizeni

40

C - OPRAVA DUTYCH DILU KAROSERIE
POMOCI VYTAHOVACIHO ZARIZENE

Jestlize byl néktery duty dil kargserie (napf. dvefe)
pouze lehce poskozen, takize neni nutna ani Sastecna
wyrndng, existuje moznagt opravit lento dil pomoch spe-
cialnict wahovacich plipravkl jako je napf. karosar-
ska scuprava Car 862, aniZ byste dil musell odiezat
plarmenem nebo darmonloval vniling plechy karoserie,
Jedns se o karcsafsky piipravek pracujici na pringipu
setrvadnosti.

- Nyty oddélte pomoci rozbruiovaciho kotoute nebo
Stipacich kledti co nejhliFe v povrchu dilu.

- Fhytboy nytu obrudte,

- Misto vyhladie cinem, pouijte hofdk opatfeny trynkou
velikosti 3 - 300 |, nebo harkovrduny plfisiro] B0
ol (fén).

POZNAMEKA
Privafovanim nytl dojde k mistnimu abnaZeni plechu
& writfrd slrane.

Z tohote divodu osetrete po nalakavani mista dutinug
nastfikdnim  antikoroznino plipravky (viz kapitola
LAKYRMICKE PRACE").

ZPUSOB OPRAVY
- Plech promadknutého dilu obruste na holy kow,

- Pfivarte niyty dogavang spolu s karosafskou soupra-
voll {ooelove nyty = meédéenym povrchemy).

Pomoci razoveho pfipravku promacknuty plechowy dil
vytahnéte.




POZNAMKY K OPRAVAM
Rovnani dutého karosarského dilu pomoci tazného zarizeni 40

D - VYMENA SYAROVANYCH DILU KAROSERIE

Smarnice pro wwmeénu svalovanych dill karosérie, jako napi. Udaja o umistdni délicich rovin, byly stanowveny v za-
vislosti na technologickych moZnostech vwménovanych dild jako? | podle nasledujicich kritérii:

VNITENIi PLECHOVE DILY KAROSERIE
- Wylouteni podstatnych deformaci v pfipadé stykového svafovani.
- Zabezpadeni pFistupd opravarenskych nastroji a pfipravkd antikorezni ochrary.

JEDNOTLIVE DiLY PODLAHOVE SKUPINY A VYZTUHY VNEJSICH PLECHOVYCH DiLU
- D8lici linie byly zde volany tak, aby v plipadé opakovans autonshody bylo snizeno nebezpedi deformace ka-

biny vozidla, podélnych nosnikd a dale pak i bodd uchyceni mechanickych agregéatl (rizike j& ddno oblastmi,
kterd jsou pfi svarovani ohiaty a ktere snadne|i padléhaji defarmadci).

o S

R T

: ]

BEEABIR I




POZNAMKY K OPRAVAM
Vymeéna svarovanych karosarskych dilu 40

E - ANTIKOROZNI OCHRANA OPRAVENYCH KAROSARSKYCH DILU

Aby 3e predeslo naslednym skodam a aby byla zabezpedena jakast opravy a zaruka bezchybné rengvace, je velmi
dlulezité po vyméné nebo opravé plechového dilu docilit bezchybné antikorozni ochrany odpovidajici stavu v séri-
oVE vyrobe,

Paodle druhu a rozsahu opravy zahrnuje antikorozni ochrana:
1. U stykovych avara (A) nebo (B)

- Pred svarovanim: ocistéte obé strany spojovacich
ploch svafovanych plechl na holy kov.

- Po svafovani: jestlize je spodni strana plechu pfi-
stupnd, naneste &t&tcem na oblast svarovych vl vr-
stvu
chromato - fosfataove zakladove barvy a poté chromato
- fostatové plnidlo; na zavér pielakujte.

- Ponalakovan(: na nepfistupna mista nastfikojte antiko-
rozni prostfedek na ochranu dutin.

2. Elektrické bodové svafovani (C)

- Pfed svafovanim: na celou délku svaru naneste elekt- B N G (R AN o AN
- - - . 7 7 A é\;-'o?é’\
ricky vodivou tésnici hmotu (D). : ' ' ¢

- Poukoncenisvarovani: naobnazené plechové dily nej-
prve naneste vrstvu chromato - fosfatove zakladni
barvy, poté housenku tésniclho tmelu Mastic 297 nebo
na spoje plechl (E) hausenku pripravku, chranicihe
proti otryskani.
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POZNAMKY K OPRAVAM
Vymeéna svarovanych karosarskych dilu 40

Z bezpetnostnich divod(: je ZAKAZANO:
» Délit nasleduijicl dily a svarovat Je stykovyml svary, resp. Je ohfivat z divodu rovnaclch praci:

- Podelné nosniky v mistech mezi upeviovacimi body mechanickych agregatl a kabinou vozidla {pouze zakon-
ceni téchto nosnlkh pred témito upeviovacimi body smi byt obrnovena a pFivafena stykovymi svary)

- Sloupky dveri s Easti, kde jsou uchyceny bezpednostnl pasy

» Oddélit kterykoll dil karasérie a jeho vyztus ve stejném mistd a prlvaiit v tomto mistd nové dily stykovym
svarem.

Zasadn umisfulte svary vzéjernn posunuty o ndkolik centimetrd, aby oblastl s vnltfnim priutim vzniklym pfl sva-
fovénl, neleZely na stejné lini.

= Pajet natvrdo podéiné nosniky jakoZ v8schny dily vozidla, které tyofi prostor pro cestujicl. Pouze vnaj¥l plechové
dily smi byt pajeny v mistech uvedenych v této kapitole.

Neni-li moZné slektrické bodové svafovénl, doporudujeme pouziti svafovactho pilstroje s ochrannou atmosférou
(MIG nebo MAG), piic¢emZ2 se maji provadét bradavkové svary v ochranné atmosféfe nebo kratké badovaci svary
(viz kapitola ,Svafovani” v sedité Karosérie - kontrolni rozméry a sefizovacl hodnoty™).



POZNAMKY K OPRAVAM
Vymeéna svarovanych karosarskych dilu

40

3. Zéhyby a stykové plochy
- Zahyby chrarite housenkou ochranné hmoty proti otry-
skani {E) (z patrony) nebo nastiikem t&snici hmoty,

- Na stykové plochy nastrikejte ochrannou hmaotu proti
otryskani.

4. Lepené pischové dily (F)

- PouZfvelte vylu&né lepidio Mastic 514.

- Takio Ize na vnéjsi plochu nalepit zesilujici plech,
ani2 by spoje plachd byly viditelné.

Pfiklady: pfi¢né nosniky stfechy, vyztuhy kapot, vngjsi
plechy dvefi {pfed zalemovanim} atd. F

5. Stfikac{ Izolaéni hmota proti otryskani.

Dvojslozkovou izolaéni hmotu (viz kapitela , T"} pouzijte
na véechny ¢asti, které jsou jf odetfovany sériove ve vy-
robnim zavodé: zadni Celo, predni ¢elo, prahy vozidla,

vnitfnl strana (spodnl dast) pfednich a zadnich blat-
nikd. Takto docillte dobré kvality opravy.
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POZNAMKY K OPRAVAM
Nastroje a informaéni podklady
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F - NARADI A INFORMACNI MATERIALY
Pro provadénlkarasafskych opravjsouvhodné - podle rozsahua druhu
opravy - rlizné nastroje a piistroje, napr..

- NUZky na plech, pnaurnatické nebo ruéni pily, pneumatické délici
nastrojs atd.

VSechny informace o dilenském zarizeni ziskate v opravarenské pri-
géce M.R.500™*, kapitela 10, nebo na technickém oddslenl Renaultu
R.

Fro provedenl nékterych popsanych oprav doporuéujeme pouiti sva-
raovaciho zafizeni s ochrannou atmosférou (MIG nebo MAG), u ktergho
vam chceme pfipomenout nékteré podstatnd znaky (seflzenl tohoto
pristroje: viz sesit  Karosérie® - Kontrolni rozméry a sefizovaci hod-
noty").

Doporucujemne:

» Provest pro zajisténi spravného sefizenl pilstrojd prfed zahgjenim
karosarskych praci nékolik zkusabnich svaril na odpadovych zbyt-
cich plechu stejného druhu a sily.

» Pouzivani miseného svafovaciho plynu - argon + 18 % CQ2 (po-
stup MAG) (napri. Corgon 18}.

Pouzivani svarovaciho pfistroje s ochrannou atmosférou umo2iiuje
m.j. €asteénou vymeénu plechovych dild, coZ bez téchto piistrojd bylo
mozZné pouzea v pripads, 2e prislusné dily byly dobre pfistupné za Gée-
lem rovnani deformacl vzniklych svafovanim.

Provadénim svafovan( v ochranné atrmosférs jiZ neni zapotiebi rovna-
cich praci nebo hlazeni povrchu, ¢oz bylo nezbytné pfi provadeéni sty-

M.R.500 * x

SATY RIS DE ELARM )
EaARACE EQUIPR N
WERKSTATTAL NRAUNIY NG,
VARSI DN I'YE
MATERIAILES NE AR A
MATERLAL) QOPFNIINA
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DIAGNOSTIKA ROZSAHU POSKOZENI KAROSERIE
Pomocné prostredky
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CiL SPRAVNE DIAGNOSTIKY

-

Rychly odhad stfednich nédkladd na opravu karoserla

Informace zékaznikovi © ¢ase nezbytném k provedeni opravy

Sprévné planovani pfesné definovanych oparacl

Planovani vytlzenf diiny

KDO DIAGNOSTIKU PROVADI?

-

Servisnl specialista

QOdbornik na kalkulaci ceny

Klempfif - karosar

Vedouci dilny resp. mistr

Pracovaik odpovédny za pfejimku ojetych vozidet

KOMU DIAGNOSTIKA SLOUZI?

Znalcum
Zakaznikovi

. SPRAVNOU DIAGNOSTIKU UMOZNUJ TRI KONTROLNI PRACE:

1 - VIZUALNI KONTROLA '
2 - KONTAOLA POMOCH MERNEHO RAMU {Car. 769-02)
3 - KONTROLA GEOMETRIE PREDNI NAPRAVY (viz opravarenska priruéka ,MECHANIKA®)

POZNAMKA :
Za Udelem vizuaini kontroly jsou deformaéni zény podvozku karosérla uvadény v ramci opravérenskych praci v pfl-

shusna kapitole.




DIAGNOSTIKA ROZSAHU POSKOZENI KAROSERIE
Kontrola pomoci mérného ramu - poskozeni predni ¢asti vozidla

40

Kontrola podélnych nosniki:
Porovnejte nasledujici vzdalenosti:
1A=2B

1D =2C

Jestlize kontrolou zjistite rozdilné rozméry, vozidle musi na rovnac! stolici.

Jestlize jste nezjistili déelkové rozdily, zkontrolujte vzdatenosti BF = AE.

Jestlize byt zjist&n délkovy rozdil, vyme&nhite nosny ram.

<

Jakakoliy deformace v této
2éné vyZaduje bezpodmined-
nou opravu na rovnaci stolici.
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DIAGNOSTIKA ROZSAHU POSKOZENI KAROSERIE
Kontrola pomoci mérného ramu - posSkozeni zadni ¢asti vozidla 40

Porovneite nasledujicl vzdalenostl
Al =B2
Ad =B4

- Jestlize kontrolou zjistite rozdilné rozméry, vozidlo musi na rovnaci stollci.
Porovnejte vzdalenosti:

1-5=2-6.

- Pil 2jI8ténl rozdilnych rozmérd nemusl vozidlo na rovnaci stolici.

-V tomto pfipadé zkontrolujte geometrli napravy, abyste zjistili pficinu odchylky.

Deformace v této zé6né vyzadu|e bHaz-
podminacnou opravu na rovnacl stolich.

B
(=)

® A ®
-~y
A - ' W i
-
L o
AN
/ P
// d"’/ "’/ . _J
- //@/ ( a ™
-~ |
N\ &)
AN
Al = B2
A3 = B4

KONTROLA UHLOPRICEK A1 = B?



DIAGNOSTIKA ROZSAHU POSKOZENI KAROSERIE
Kontrola pomoci mérného ramu - poskozeni zadni ¢asti vozidla
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KONTROLA UHLOPRICEK A3 = B4

Proy korlrolu kongd 7adnich podélnych nosnikd porcwnejic OhlopfiCky 1-5=2-6

KONTROLA UHLOPRICEK 1-5=4-6




ROZMERY PODLAHOVE SKUPINY
Rozmeéry podlahové skupiny

40
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KONTROLNI A ROVNACI STOLICE KAROSERIE
Pouzivani rovnaci stolice

40

POZNAMKA: popis rovnacich stolic,

prifazen( jednotlivych upevhovacich atvor(,
prestavba starych ravnacich stolic na modulovy systém,
ukotvovaci a tazne pfipravky

JSOU POPSANY V M.R.501 - KAPITOLA , KAROSERIE” - SESIT F.001.

NASTAVENI ROVYNACI STOLICE PRED POUZTIM

DaleZité upozoméni:

Pfad zapodetim praci, jako jsou kontrola, rovnani, montaz nového dllu do vozidia, které je upsvnéno na rovnaci sto-
lici, bezpodmineéné nejprve uvedte rovnaci stolici do vodorovné polohy.

1. PRIPRAVNE PRACE

2.

Na rovnaci stolict piipevnéte stavitka.
Vozidio ustavte na stavitka.
Pipevnéte katvici uchyty.

SERIZENI ROVNACI STOLICE DO VODOR-
OVNE POLOHY

Na prednl opracovanou plochu roynaci stolice po-
10zte vodovahu |.

Sroub (V) sefidte tak, aby se vzduchova bublina na-
chézela mezi obéma ryskami.

Nyni polozte vodovahu na zadni opracovanou plochu rovnaci stolice {polohu vodovahy pfitom nemente; tzn.
Sroub (V) zOstAva na stejné strané, vpredu vprave a vzadu vpravo).

Povolte pomoci ocelove tycky (D) kontramatku {H) nastavitelneho kala.

Ota&ejte nastavovacim kolem (G), az se vzduchova bublina vodovahy nachazi mezi obéma znackami,
Opakované zkontrolujte piedni dast stolice a piipadné poté jedté jednou sefidte vysku kola.

Pc dosazeni vodorovné polohy rovnacl stolice dotahnéte kontramatku (H).

V pfipad® kotveni rovnaci stolice k pedlaze uvedte 4 {nastaviteiné) opérky (F) do kontaktu s podlahou, ¢imz za-
mezite poskozeni kol.




KONTROLNI A ROVNACI STOLICE KAROSERIE
Pouzivani rovnaci stolice
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Zvldstnosti nastaveni rovnaci stolice MUF 7 R.C.

-

3.

Rowvnact stotici MUF 7 R.C. uvedte do vodarovng polohy stejnym zplsobem jako rovnaci skolici MUF 6 R.C,; pfi-
tormn v kazdém piipadé piislusné prestavte safiditelnou opdrky.

OPRAVA

Zablokujte jednotliva ukotveni na prazfch vozidla.

Frovedte viastni opravu, vyitahnéte deformovanou zonu,

Trvale kontrolujte stavitka.

Renovaci provadéjte pfipavndnirm vyrméfiovarnyen Sastl ke stavitkdm,




KONTROLNI A ROVNACI STOLICE KAROSERIE
Stavitka Car.1028
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88691

Stavitka Car. 1028 jsou urZena k pouzivani s madulovym systérnem; montuji se na rovnaci stolice RENAULT CELETTE

vybavené modutoyymi nosniky CELETTE - MUF 6 R.C. nebo MUF 7 R.C.
Lze je rovné&Z pouZlt spolu s rovnacimi stalicemi a modulavymi nosniky BILACKHAWK,

Pouziti téchto stavitek na jinych rovnacich slolicich popisuje sesit F.001 piirucky M.R.501.

ISR IR
:’ .

88690




KONTROLNI A ROVNACI STOLICE KAROSERIE

Pripevnovani modulovych nosniku

40

Predni nosnik (A): pfipeynéte v otvorech a - al, dale pak

b - b1 a otvorech f rovnaci stolice.

Stredni nosnik {M): pripevnéte na obou stranach v otvo-

rech meziprostord 15

Stredni nosnik (M1): piipevnéte na obou stranach v ovo-

rech meziprostor( 24.

Zadni nosnik (R): pfipevnéte na obou stranach v otvorech

meziprostord 31.

18 19 2021 222324 25 2627 28 28 0

3132

3 M

1 2 345 67 B P 101 12 W 5 e 17 ; _ 13
| | 3 A I I
i L
' - H | o
: | I 00 %oooouooooookzlﬂojoogﬁny/oeﬂo ooml g:?g ;
\\;J.J °L od"(P 130//-/ \z/ Y J J Y/ b ae
0 © %o ) o &
o O
e o
6 0 . s lg h ".. k flls I|
o O | I . | ll |
°.g 00 *9 ah 08 S = .’k" otall "'...I ;o..o.' L] ooool',aoo‘ l [T -e
R A i g $ WY 38'8 & & 88 8
Y e 292e999 ?;Lgﬁgqsﬁﬁ?qleiﬁeqlzlﬂ ‘
I P' I' nﬂ | :l\ ﬂ |" |rII | ]' I rll it ’\ \| P "I ’I\ r" 1 -'i(:"E )
J ' | BRI LRI N
clj d’ el L ln’ﬁlml 17 18 19 20 21 Izz 2 'z.-! Izal 21 2 lze 'anlaz a3 u':sl lsa 37 3 3 a0 o




40

>

KONTROLNI A ROVNACI STOLICE KAROSERIE

tavitek

i rozmery s

Ve

Poloha a kontroln

3 g2 . 4 9 o

IF O 65 BE (£ 9K ST PE o & 12 z
ﬁw.*@@ , .;....;ﬁ.@.m.@.*z..uu I8 6 B I w“@“xnznu-.:.ium_" ¢ ¢ [@ s v ¢ 2 ol

- e by ey SRR T o S otedl B Bl Bl

R SPa6lL | 3
\m.,J oteL| a . _\\Wj
v e v
T v
= [ N R %
B8——
s
&
-l
1+ m
L




KONTROLNI A ROVNACI STOLICE KAROSERIE

Pouziti stavitek 40

K usnadnéni karosarskych oprav jsou uréena stavitka, ktera umeZriuji ustaveni vezidla na rovnaci stolici bez de-
monta2e piednich, resp. zadnich mechanickych dild.

Proto jsou stavitka opatfena otvery, do nichz dosedaji hlavy Sroubll a matky piednich a zadnich upevnénl mecha-
nickych dild. Mimoto jsou uzplsobena tak, Ze zabezpeduji nastaveni charakteristickych boda.

Stavitka umoziuji nasledujicl wyuZiti:

1. Na rovnacich stolicich CELETTE nebo RENAULT - CELETTE MUF 6 R.C. a MUF 7 R.C. vybavenych modulovymi
nosniky CELETTE.

2. Na rovnacich stolicich BLACKHAWK s modulovymi otvory a modulovymi nasniky BLACKHAWK.

STAVITKO &.1

- P¥i podkozeni &ela vozldla: umozriuje za pouziti prisludnych distanénich pouzder ustaveni spodniic pfedniho
pricného nosniku v piipadé demontovanych mechanickych dill,

- Pri poskozeni zadni ¢casti vozldla: se toto stavitko pouziva pfi vestavénych mechanickych dilech - distanéni
pouzdra (A) sejmuta - k rovnani vozidla. Predni naraznik pfitom demontujte.

'”:-;h8856?-1

- Umodulovych systémit CELETTE toto stavitko pfipev- -  Na modulovém systému BLACKHAWK toto stavitko
néte na konct moduloveho nosnike (pelaha 1}, piipevnéte do otvorl 3 a 4 predniho nosniku, ktery
|e pripevnén k nesniku modulu v otvorech 1A & 2A.



KONTROLNI A ROVNACI STOLICE KAROSERIE

Pouziti stavitek 40

STAVITKO &.2

Fouziva se pouze v piipadé poskozeni pfedni &4sti vozidla - mechanicke dily demantovany. Slouzi k nastaveni
schranky zavesu predniho kola pfi vyméné podbehu kala (viz. kapitola Pogkozeni pfedni £4st vozidla®).

- Mamecdulovemn systemu CELETTE tolo stavitko pfi-
peyvnéte 4 Srouby k bodnimu rameny piedning nos-

niku modulu v poloze &,

STAVITKO &. 3

1 STt e e et T " M magreom et
fate et LR . TR T L e L Ll
It | g T I,

- Ma modulovyeh systémech BLACKHAWK stavitko
pripevnéte v otvorech 5 a & pfedniho nosniku, ktery
je pfipavnén v modulgvych otvaoresh 64 a TA,

- P¥l podkozeni piedni £asti vozidla: podls rozsahu pogkozeni umoZiuje toto stavitko za pouZii distandnich
pouzder srevnani vosdla na rovnaci stalici, resp. srovnan( podéingho nosniky {resp. pfedni S4sti karosérie).

- Pl pogkozenl zadni éasti vozidia: pouZivd se k rovnéani vozidla na rovnaci stolici pfi namantovanych meachnic-

kych dilech, distandni pouzdra jsou sejmuta.

- Na modulovern systemy CELETTE toto stavitko
k. modulovérmu nasniku ofipevnéte v poloze B,

- Na modulovém systému BLACKHAWE Woto stavitko
pfipevnate v atvorech 3 a 4 pfedniho nosniku, kery
e prfipevnén v modupicyyeh obeorach 98 3 104



KONTROLNI A ROVNACI STOLICE KAROSERIE
Pouziti stavitek
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STAVITKO C.4
- PPl pogkozeni piedni éastl vozldla: podle rozsahu pogkozeni slouzi tole stavitko k rovnani vozidla na rovnaci
stolici resp., pro pfipevnéni podélnéno nosniku {resp. predni ¢asti karpsérie).

- PFi poskozeni zadni ¢asti vozidla: slou?i toto stavitko k rovnanl resp. podepreni vozidla.

"o

A

- 88570- 1

- Na modulovem systemu CELETTE toto stavitko pri- - Na medufovem systermu BLACKHAWK toto stavitko
pavnéte v poloze 4 k pralilu moduloveho nosniku, piipevadle v otvarech 3 a 4 nosniku, klery je k rov-
ktery je pfipevnén v poloze 15 k rovnadi stolick, naci stolici prfipevnén v otvorech 154 a 16A.

STAVITKO €. 5

Pii poskozeni predni ¢asti vozidla: zajigiuje srovnani vozidla na rovnaci stolici bez dementaze zadnich me-
chanickych dild.
- Pripo3skozeni zadni ¢asti vezidla: toro stavitko podie rozsahu poskozeni umoziuje srovnani vozidla na rovnaci
stoltci resp. srovnani podelného nosniku.

AT 8 4
'

D R tn. e
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PG ARR S
- Na modulovém systému CELCTTE :oto stavitko pit- Na modulovem systému BLACKHAWK toto stavitko
pevnéte k medulovemu nesniku v poloze 8 a modu- pripevnéte v otvarech 5 a B nosniku. ktery je k rov-

lovy nasaik je k rovnaci stolci pfipevnen v poloze 24. naci stolici pfipevnén otvory 244 a 25A.
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Pouziti stavitek 40

STAVITKO C. 6

- Pfipogkozenl predni éasti vezidla; slouZi k rovnani vozidla na rovnaci stolic avy2aduje demonta? wiukového
zarizeni (jako# i plidavng pafvové nddrZze o _spartovnine provedeni™ vozidel),

- Pii poskozeni zadni ¢astl vozidla: zajistuje spravné pfipevnéni podéiného nosniku {resp. zadni &asti karosé.
rie).

S E pL e

w Ak W
88572-1
- Na maodulovém systému CELETTE toto stavitka pfi- - Ma modulovern systému BLACKHAWK toto stavitko
pevnéte k modulovému nosnikle v poloze 5 a modu- pfipevnate v otvorech 4 a 5 nesniku, ktery je k rov-
lovy nosnlk je & rovnaci stalici pfipevnén v paloze nact stolict pripevnén otvory 314 a 324,

21



POSKOZENI PREDNI CASTI VOZIDLA
Nazvy karosarskych dilt
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NASTAVBA

1 - Bog&ni plech podbéhu kola

2 - Podbé&h kola

3 - Kapota

4 - Dil dvefniho sloupku

5 - Predni blatnik

6 - Spojovaci dil Celnl stdna - schranka zavéseni kola
7 - Uplny podbéh kola

B - Dr2ak svétlometu

9 - Hornf pfedn! priény nosnik




POSKOZENI PREDNI CASTI VOZIDLA
Nazvy karosarskych dill
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NOSNY RAM

1- Zavérny plech predniho podéiného nosnlku
2 - Predni &ast podéiného nosniky

3 - Bolnl pFlEnik

4 - Upiny podélny nosnik

5 - Spodni pfednl pflény nosnlk




OPRAVY NEBO VYMENY VNEJSICH VIDITELNYCH DILU
Vyména narazniku

DEMONTAZ
- Vy&roubujte 4 upevirovaci Srouby ndrazniku.

s e
% L o o e
"‘H—.":.r.,:‘-.ll

X

ODSTROJENI
- Vyjméte oba boéni a oba spodni drzaky.

MONTAZ
Postupilte v opadéném pofadi demontaznich pract.




OPRAVY NEBO VYMENY VNEJSICH VIDITELNYCH DILU

Vyména sveéetlometu

42

DEMONTAZ

- Vyhaknéts upsviiovaci pruziny a vyjméte ukazatele
smeéry jizaly.

- VySroubuijte 4 upeviiovaci Srouby svétiometu.

POZNAMKA

Hlavice svatiometu je nerozebiratelnd, Zarovky ize vy-
jmout s objlmkami.

aB532
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OPRAVY NEBO VYMENY VNEJSICH VIDITELNYCH DILU
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OPRAVY NEBO VYMENY VNEJSICH VIDITELNYCH DILU

Oprava kapoty motoru

42

D ) B )

Provedte lakyrnické prace typ &.5 {viz kapitola ,LAKYRNICKE PRACE").

Po pravedeni lakyrnickych pracl naneste na vn

v s ou s




OPRAVY NEBO VYMENY VNEJSICH VIDITELNYCH DILU
Vyména kapoty motoru

DEMONTAZ
- Odvrtejta uchyceni podplrac bvie Kk nosnlky svét-

larmietu.

- Kapotu motaru uvolinéte ve Eyiech upevhovacich
bodech.

ODSTROJENI
Wyjméte:
Fodplraci tyé
Lanko tyCe
Fiflehytku byde,

MONTAZ

- Kapotu moteru osadte demoniovanymi dily a pfipevnéte; upevnovaci Srouby nasroubujte, als nadotabiujte.

- Pfipevnéte podpiraci tyé k drzaku svatlomety,

SERIDTE

Pracovni mezery
- Seflzeni pracovnich mezer provedie posunutim
v uchyceni ke kloubowym zavEsam.

Vodorowneé a svisie:;
- Vpfedu - pomoci distancnich podloZek na upavnani
klcubowych zavésa kapoty motoru,

- Wzadu - prestavenim zaviraciho mechanismu.

-
&
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o
> J'{-:.-:'@-:"r "?:__'.’ﬂw e
SaNE

Ay, e
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POZNAMKA

MNeprovadaite bofni posunuti kapoty motoru presunutim zaviraciho machamsrmu,



OPRAVY NEBO VYMENY VNEJSICH VIDITELNYCH DILU
Oprava blatniku

42
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Provedte lakyrnické prace typ &.5 (viz kapitola LAKYRNICKE PRACE").

Po provedeni lakyrnickych praci naneste na vnitPni ¢ast opravované oblasti antikorozni prostiedek.




OPRAVY NEBO VYMENY VNEJSICH VIDITELNYCH DILU

Vyména blatniku 42

DEMONTAZ

vozidlc podlodte dilenskymi stojany: dementujte kalo pfisluéng strany a ndraznik {viz piislusna kapitola},

i

il

)

-

i E
-'.-: fl.., l}-ﬁu"‘ e /// H
ff%%”\ o i ; 21 eas3s
i T : ._.::_.- .:"._.i_',r,"' = 1
- WyEroubujte spojovaci Srouby 5 pfednim sloupkem - Vrtakem o priméru & mm odvrtejte spojovaci nyty
dvefi a prahem vazdla. blatniku a podbehuy kola.

POZNAMKA:
V pfipadd op&tovnsho pouziti blatniku oddélte homi hranu blatniku od podbeéhu kola za pomoci zdroje horkého

wroLichLg.



OPRAVY NEBO VYMENY VNEJSICH VIDITELNYCH DILU
Vymeéna blatniku

42

LAKYRNICKE PRACE ,
- Pravedte lakyrické prace typ &.1 {viz kapltala LAKYRNICKE PRACE“).

POZNAMKA: doporutuje blatnk piipevnit na vozidlo pied nalakovanim jeho vndjdi strany.




VYMENA VNEJSICH DILU S VYZTUHAMI
Bocéni plech podbéhu kola

42

) . ) )
A%‘!' ait#o MOZNE DEMONTOVAT BOCNI PLECH PODBEHL KOLA, DEMONTUJTE NASLEDU-
Jicl DiLY:

- Kapotu motoru - Celni miizku
- Svétlomet - Naraznik

- Ukazatel sméru jizdy - Blatnik
POZNAMKA:

Demontdz a montéZ téchto dilll je popséna v pfisiudnych kapitolach.




VYMENA VNEJSICH DILU S VYZTUHAMI
Boc¢ni plech podbéhu kola

O

DDELENI

D (DR

Oddélte poskozencu &ast; pfitom postupujte podle
pfadchazedicich symbaold,

Obruéte styé&né plochy plechovyeh dild, zviadté bo-
covié svary.

go416

RIPRAVNE PRACE
Svafovane oblasti plachowych dilll na vnitfn( a vn&isi strand odistéte na haly kov.

Na Céstt, kterd budou spojovény badovim svafovanim, naneste housenku elektricky vodivé t8snici hmoty (viz
tabulka symbaold v kapitole \N*).

Novy dil ustavte do jsho poiohy a upevniéte upinacimi kle3témi.

SVAROVACI PRACE

Provedie spojeni hodowymi svary.
Hodnoty, které je nutno dodrZet u sily plechu a se-

iTzani tlaku kietl, jsou udévany pod pflsluinymi ob-
razky.

< P =B

* o=14mm;H=5mm
B e=x22mm; H=5 mm

g8416-1




VYMENA VNEJSICH DILU S VYZTUHAMI
Boéni plech podbéhu kola

LAKYRNICKE PRACE

385571

88556-1

@ A 8
&Zr @

- Provechte lakyrnické prace typ €.5 (viz kapitola LAKYRNICKE PRAGCE®).

[ ]

g
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88558-1 |




VYMENA VNEJSICH DILU S VYZTUHAMI
Drzak svétlometu - éast horniho predniho priéného nosniku 42

PRISTUP K DRZAKU SVETLOMETU A HORNIMU PREDNIMU PRICNEMU NOSNIKU SI ZAJISTETE
DEMONTAZI NASLEDUJICICH DILU:

Kapoty motoru - Celni miizky

Svétlometu - Narazniku

Ukazatele sméru jizdy - Blatniku
POZNAMKA:

DemontaZ a montaZ téchto dilll je popsana v prisludnych kapitolach.




VYMENA VNEJSICH DILU S VYZTUHAMI
Drzak svetlometu - ¢ast horniho predniho priécného nosniku

42

ODDELENI

D (D)

Qddélte podkozenou &dst; postupujie pfitom podle pfedehozich symboli,

Spojovana mista, 2viaétd mista bodovych svard, obrudts.

PRIPRAVYNE PRACE

Potfebnou &ast ustfinnéle 2 novéhao dilu tak, aby
stary dil pfesahovala o cca 50 mm,
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VYMENA VNEJSICH DILU S VYZTUHAMI

o

ho nosniku

ricné

ho predniho p

”

t horn

- ¢as

k svetlometu

za

Dr

Pfed nasazenim madrmého ramu zkontrolujte spravnost po-

ASTI VOZIDLA
ramu

i
body mémeho

j80U NasazZovaci

E

lohy téchte 4 bodd

D

PRIPEVNEN MERNEHO RAMU PREDN

Body A-B-C

ako upeviiovacl bod mérnéhg ramu (jako v tomto pfipadg), pouijte

o kterow stranu vozidla s& jsdra.

]

2it

H podle toho

y # hodd A nebo B pou

Jastlize nelze nékiar

k pfipaynéni body G-J nebo F

H-J mérného ramu slauzi k pfipavnénl nové

Body F-G

ch dltd.

"

yeEIOovany



VYMENA VNEJSICH DILU S VYZTUHAMI

Drzak svétlometu - éast horniho predniho priéného nosniku 42

- Pfistfireny navy dil nasadte na opravované misto
ve vozidle a zafixujte upinaciml klastémi.

- misté prekrytf aba dily grofiznétes {karosafakou pi-
lou), aby se docllile pfesného nastavenf dild v misté

shyku.

- ¥n&jEl i vnitfni stranu svafovanych zén dild olistéte
na hoby kov.

- Ma mista spojovand bodowymi svary naneste hou-
senku elekiricky vodivé tasnicl hmoty {viz tabulka
. symbold, kapitola [N}

plre
o
il

SVAROVACI PRACE
Spojovane Edsti nejprve pfipevnéte Achytnymi svary
v nékolika bodech.

Nasledn& provedté viechny pfﬁdpuklﬁdané hodové
svary. Pfitord dodrujte hodnoty pro silu plechu a tlak
klestl {e a H) uvadéns na obrazoich,

MNatc svafte styéné plochy plechovych il bucf svafo-
vanim v ochranné atmosiéfe (pribé2ny stykovy svar)
nabo  svaiovanim  plamenem  {velikost trysky
75aZ 100 ).

MNa z&vEr stykows svary plabruite a pfipadné uhladte
cinem.

2 (YD

W :e=22mm; H=50mm
e :2=14mm; H=5mm

L D
LR LA




VYMENA VNEJSICH DILU S VYZTUHAMI
Drzak svetlometu - ¢ast horniho predniho priécného nosniku

42

LAKYRNICKE PRACE

BA557-2 o .o

- Provedte lakyrnické prace typ 8.5 (viz kapitola LAKYRNICKE PRACE").

oy @ A &

88558-2 . !




VYMENA VNEJSICH DILU S VYZTUHAMI
Boc¢ni plech podbéhu kola-drzak svetlometu-¢ast horniho predniho priéného nos

DEMONTUJTE NASLEDUJICI DILY:

Kapotu motoru - Smérova svstia
- Ceni miizku - Néaraznik
- Svétlomet - Blatnlk
POZNAMKA:

Demontaz a montazZ téchto dild je popsana v pflsludnych kapitolach.
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VYMENA VNEJSICH DILU S VYZTUHAMI

o

t horniho predniho pfiéného nosr4m2

-cas

v

v 7

lech podbehu kola-drzak svetlometu

v

¢ni p

Bo

s

ODDELENI

U.

h symbol

fedchozic

Fitom podle p

; postupujte pfi

asl

-

- Ooddélte podkozenou ¢

b swar, abruste.

=

-

ista bodo

Fvlastéd m

a mista

Spojovan

o

FPRIPRAVNE PRACE

=2

Sy

. aby

veho dilu tak

ustfihnéte z no

Fotftabnou &ast

stary dil pfesahovala o cca 50 mm.




VYMENA VNEJSICH DILU S VYZTUHAMI
Boc¢ni plech podbéhu kola-drzak svetlometu-¢ast horniho predniho priéného nos

PRIPEVYNENI MERNEHO RAMU PREDNI CASTI VOZIDLA: CAR.1027

Body A-B-C-0-E jsou nasazovact body mérnéha ramu. Pled nasazenim mémého rarmu zkontrolujte spravnost po-
lohy téchto 4 bodd.

JestliZe nelze néktery z bodd A nebo B pouzit jako upeviitvaci bod mérnéha ramu {jako v tomto piipadé), pouiijte
k pfipavnéni body G-J nebo F-H podle toho, o kterou stranu vozidla se jednd.

EEY -_51.:'-:'-1'_:-:-"

Body F-G-H-J mérného ramu slouzi k plipevnéni nové
vsazovanych dild.




VYMENA VNEJSICH DILU S VYZTUHAMI
Boéni plech podbéhu kola-drzak svetlometu-¢ast horniho predniho p

Vv

ricného nos

- Pristfizeny novy dit nasadie na opravovang misto
ve vozidle a zafixujte upinacimi klestémi.

- W misté prekryt] oba dity profiznate (karosarskou pi-
lou’, aby se dogililo piesnd ustaveni dill v miste
shylo.

- Vné&jsiivnitfni stranu svafovanych zon dild olistéte
na holy kow.

- Na mista spojovana bodovymi svary nanaste hou-
senku elektricky vodivé tésnici hmaty (viz tabuika
symbold, kapitoia N°).

SVAROVACI PRACE

Spojované Casti nejprve pfipevridte dchytnymi svary
v nékolika bodech.

Naslednd provedie viechny pfadpokladang bodové
gvary. Pfitom dodrZujte hodnoty pro silu plechu a tlak
kledtl {e a H) uvadéné na abrazcich.

Nato svafte styEné plachy plechowych dild bud svaro-
vanim v ochranng atmosfére (praob&Xny stylaovy svar),
nebo svafovanim  plamenem  {velikost  Irysky
Thaz 100 1).

MNa zavér stykové svary pfebrufte a pfipadng uhladte
cinem.

7 B

“’ﬁ . @:e=22mm: H=5)mm
i e :e=14mm: H=55mm




VYMENA VNEJSICH DILU S VYZTUHAMI

Boc¢ni plech podbéhu kola-drzak svetlometu-¢ast horniho predniho priéného nosr4t2

LAKYRNICKE PRACE

$8557-2
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VYMENA VNEJSICH DILU S VYZTUHAMI
Podbeh kola - Cast spodniho a horniho priéného nosniku

42

DIAGNOZA

Z divodu lepdihe pohlcani narazové energie je v pfad-
ni Sast zavemeho plechu podeiného nosniku pone-
chan otvor,

Jestl|?& deformace po narazu nasahi dale ne? do této
ablasti, vyméfite nebo vwrovnejte tute ¢ast podéingho
nosniku (viz nasledujici kapitola) tak, jak je déls po-
PEAND,

Pro provedeni t&to prace nanl nezbytné pouZit kontrolni a rovnaci stolich karoséne.
V 1&to souvislosti |8 vEak ddlezité zkontroloval pormocny ram,

Y piipadé deformace poufijte novy pomocny ram, £imz zlskate novou zékladnu pro
usarani nového ditu,

ODSTROJENI
Demontujte:
- Kapotu motory - Smérowva svétla
- Celnl miEku - Naraznik
- Bvétlomet - Blatnik
POZNAMKA:

Dermnontaz a montaz techto dild je popsana v plisluidnvch kapitolach,




VYMENA VNEJSICH DILU S VYZTUHAMI
Podbéh kola - Cast spodniho a horniho pfiéného nosniku 42

ODDELENI

- Oddélte podkozenou ¢ast; postupuite piitcm podle G ¢5¢:ﬁ§
predchozich symbali, 2 ffﬁ 7

- Spojovana mista, zvlaété mista bodovych svarl,
obruste.




VYMENA VNEJSICH DILU S VYZTUHAMI
Podbeh kola - Cast spodniho a horniho priéného nosniku

42

PRIPRAVNE PRACE
- Poffebnou Gast ustiihnéte 2 nového dilu tak, aby stary dil pfesahovata o coca S0 mm.

PHipevnéni mérného ramu predni Easti vozidla

Body A-B-C-D-E jsou nasazovacl body mé&rného ramu. Pfed nasazenim mérneho rarmu zkontrolujte spravnast po-

lohy t&chto 4 bodi.

Jestlize natze néktery z bodd A nebo B pouZit jako upevfiovach bed mérmeho ramu (jaka v tomta plipadg), pouzijte

k pfipevnéni body G-J nebo F-H podie toho, o kterou stranu vozidla se jednd,




VYMENA VNEJSICH DILU S VYZTUHAMI

Podbéh kola - Cast spodniho a horniho pfiéného nosniku 42

il
Body F-G-H-J mérndho ramu sloui k piipavnén! nove
veazovanych dilo.

- PhistiiFeny novy dil nasadie na opravované misio
va vozidle a zafixujta upinacimi klegtémi.

-V mistd pfakryti oba dity profiznéte (karosafskou pi-
low), aby se docililc pfesnd ustaveni dill v mists
styku.

- Wn&jsli vnitfni stranu svafovanych zén dild odistéta
na haly ko,

- Na mista spopovand bodovymi svary naneste hou-
senku elektricky vodivé tésnicl hmoty (viz tabulka
symioll, kapitola N").

TN
;. ':'l..:&"'\."'{::‘:'\."\. R
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VYMENA VNEJSICH DILU S VYZTUHAMI

Podbéh kola - Cast spodniho a horniho pfiéného nosniku 42

Spojovang &asti nejprve phipevndte achytnymi svary
v nékolika bodach.

Masledné provedie viechny pfedpokladané bodovs
svary. Pfitom dodrzujte hodooty pre sy plechu
a tlak klgdtl (e a Hy uvadéné na ohrazcich,

Mato svafte styng plochy plechovych dilh bud svafo-
vanim v ochranné atmosféfe {pribézny stykowy
avar), nebo svafovanim plamenem {velikost trysky
75 az 100 1.

Frovedte bradavkove svary v ochranné atmosfefe; z to-
hoto divodu provrtegte do vnéjsihe plechového difu
atvory O praméru 5 mm,

E":a=2,2mm; H = 50 mm
e :e=14mm; H=58bmm




VYMENA VNEJSICH DILU S VYZTUHAMI
Podbeh kola - Cast spodniho a horniho priéného nosniku

42

LAKYRNICKE PRACE

——

-

[ =
Y Jn—m, )

335591

- Provedte lakyrnické prace typ &.5 (viz kapitola ,LAKYRNICKE PRACE").

- Po dokondéenl lakyrnickych praci naneste prostfedek na antikorozni ochranu dutin.

88556-4




VYMENA VNEJSICH DILU S VYZTUHAMI
Podbéh kola - Cast spodniho a horniho pFiéného nosniku 42
DIAGNOZA ' N
B . . r o7

Z ddvodu lepsino pohlceni narazove energie je v pfed-
ni CAsti zavarnmdho plechu podélnéhe noesniku pone-
chan otvor,

Jestlize deformace po ndrazu nesahé déle nsZ do této
ablasti, vyménte tuto ¢ast podelného nosniku.

Pro praveden( této prace neninezbytné pouzit kontrolnl
a rovnaci stolici karosérie, V této souvislosti je v8ak dd-
iezlté zkontrolovat pemocny ram. V pripadé deformace
pouzijte novy pomocny rdm, &im2 zlskéte novou z4-
ktadnu pré usazeni novehe difu.

V souvislosti s Eastetnou virnénou podséiného nosniku je mozZné zvolit vice linii fezu. V nize popsané praci tvof li-
nie rezu mezni pasmo pro ¢asteénou vymeénu podélného nosnlku. Za touto ohlasti vymeétite Uplny podélny nosnik
na rovraci stolici.

ODSTROJENI
Viz pfedchozf popsané Gkony.

ODDELENI - UVOLNENI
= (Oddeélte horni &ast.
- Podbé&h kola
- Cést spodnlho a hornlho piigného nosniku, pricern? dodrite pokyny predchozi kapitoly.



VYMENA VNEJSICH DILU S VYZTUHAMI
Castecna vymeéna podélného nosniku

-

Oddélte po3kozenou <Cast podélngho nosniku
za dodrZeni pfedchozich symboid.

Spojovaci mista - zvlasté mista svarovych bodil
- cbruste.

Pozadovanou &astvysifihnéts z nového dilutak, aby

stary dil pfesahovala cca ¢ 50 mm.




VYMENA VNEJSICH DILU S VYZTUHAMI
Castecna vymeéna podélného nosniku

42

- Piipevnéte novy pomaocny ram a spodni pficny nos-
nik.

- Pisliizeny novy dil nasadte na opravované misto
ve vozidle a zafixujte upinacimi klesdtémi.

- VW misté pfekryti oba dily profiznéte {karcsarskou pi-
lou), aby se docililo pfasné ustaveni dild v misté
styku.

PRIPRAVNE PRACE
- Vnitfni a wn&jsi strany svafovanych ¢asti plechu
ocistéte na holy kov.

- Usadte novy dil & cafixujte jej upinacimi klestémi.

SVARQVACI PRACE
Spojované &asti ngjprve pripevnéte Gchytnymi svary
v nékolika bodech.

Nasledné provedie v8echny predpokladané bodové
svary. Plitom dodrzujte hodnoty pro sflu plechu a tlak
klesti {e a H} uvadéné na obrazcich.

Nato syafte styéné plochy plechovych dild bud svafo-
vanim v ochranné atmosfére (pritbézny stykovy svar)
nebo  syafovanim  plamenem  {velikost  trysky
75 az 100 b

Na zavér stykové svary prebrudte a pifpadné uhladie
cinem.

88512-1




VYMENA VNEJSICH DILU S VYZTUHAMI
Castecna vymeéna podélného nosniku

ANTIKOROZNI OCHRANA DUTIN

38558-4

Y, =2

8B556-4

Po dokoncgeni iakyrnickych pracl a pfed zpétnou montazi provedite konzervaci
dutin antikoroznim prostredkem.



HORNI A SPODNI PREDNI PRICNY NOSNIK
Pule predni nastavby karosérie bez zadni éasti podélného nosniku 42

DIAGNGZA

i
2
o
::l::\.:-:
43

22426 22514-2
Z divodu lepdiho pohlceni ndrazové energie je v pied- W pfipadé deformact v &4sti A bez deformaci v Casti
ni $asti zavermého plechu podéindho nosniky pone- B: wyrndhta pfednl dést podélného nosniku,

chan obtwor. Jestie deformace po narazu saha
az za Wito oblast, vwméfite bud pfedni &ast podéingho
nosniky, nebo uplny podélny nosnik za pouZiti rovnaci

stolice.

vV pfipadsé deformace v 8asii B: vyméite caly podéiny nosnik,

ODSTROJENI

Vozidlo ustavia na dilenské stojany a demontuite nasledujici dily:

- Kapotu motary

- Selni miiZku

- Svetlomet

- Maraznik

- Blathike

- Skupinu pohcnu moter § pfevodovka {viz opravarenska piiruéka Mechanika™),
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DEMONTUJTE NASLEDUYICI DiLY:

- Kapotu motoru - Celnl m#(2ku
- Svétlomet - Néraznik

- Ukazatete smé&ru jlzdy - Blatnlk
POZNAMKA:

Demontéaz a montaZ t&chto dilt ¢ popséana v piisludnych kapitolach.
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UPEVNENI STAVITEK NA KONTROLNI A ROVNACI STOLICI KAROSERIE
Prednl ¢ast:

VWY Ay e
FANY SN LT,
'5.2\:::5-.\-:5*3"3 »
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Zadni ¢ast:
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ODDELTE - UVOLNETE

B8426-1

& TP (O,

- Oddélte poskozenou &ast; postupujte plitem podle pfedchozich symbold.

- Spojovand mista - 2vlAsté mista bodowyeh svard - obrugte.
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PRIPRAVNE PRACE

- Odvrteite spoje podélného nosniku s piedni polovinou nastavby karosérie.
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Phipevnéte predni stavitka.
Vnéjsi a vnitini strany plechid v oblastech svarovani

oCistéte na holy kov.

PR

R

e = o

Na ¢asti spojované bodovym svafovanim naneste
housenku elektricky vodivé t&saici hmoty (viz ta-
bulka symbold v kapitole ,N").

)

Casti svafované v ochranné atmostéie odettats bar-
vou se zinkovym praskem.

o
2
o
=

7

SN

N SR

SN

Novy dit usadte a upevnéte upinacimi klestémi.

e
B i

Pripevnéni mérného ramu piedni &isti vozidla:
Body A-B-C-D-E jsou nasazovaci body mérnéha ramu. Pfed nasazenim mérného ramu zkontrolujte sprav-

nost polchy téchto 4 bodd.

Jestlize nelze néktery z bodd A nebo B pouzit jake upevhovaci bod mérnéha ramu (jako v tomto pfipads),
pouZijte k piipevnéni body G-J nebo F-H podle toho, o kterou stranu vozidla se jedna.




HORNI A SPODNI PREDNI PRICNY NOSNIK
Pule predni nastavby karosérie bez zadni éasti podélného nosniku 42

Body F-G-H-J mérneha ramu sloudi k piipevnéni nove
vaazovanyzh dill.

g2420

SVAROVACI PRACE

a=2,2mm; H=50 mm

S @) e

N=6mm
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a=14mm: H= 55 mm
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-

sa=14mm: H=565mm
®ea=22mm; H=50.mm

88424-1

Provedte v8echny pfedpokladané bodove svary; pfitom dodrzujte hodnoty pro silu plechu a tlak klesti{e a H) uva-
déné na obrazeich.

Nato svafte sty¢né plochy plechovych dill bud svafovanim v achranns atmosfére (prabé2ny stykovy svar), nebo
syafovanim plamenem {velikost trysky 75 az 100 1),

Provedte bradavkové svary v ochranné atrastéfe; z tohoto dlvodu provriejta do ynéjsho plechového dilu ot-
vory © prameru 5 mm.
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LAKYRNICKE PRACE

. &x

Po dokanéeni lakyrnickych praci a pfed ustrojenim aSetfete dutiny ochrannym antikoroznim prostredke

.

v

28358-4

m.
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Dodateéné k pravd popsanym aperacim

DIAGNOZA
Z diwodu lepiihe pohlceni narazové energie je v pfedni &ast zavémého plechu podéhného nosnlku ponechan of-
wor. Jestlize deformace pa narazu sahd a7 za tuto oblast, wyméiita bud pfedni £4st podéiného nosnlky, nebo Jplngy
podélny nosnik za pouditi rovnac stolice.

BRAX

WV piipadeé deformaci v Gasti A bez deformace v &dsti
B wménte piedni Cast podélného nosniku.
ODSTROJENI:

Vozidlo ustavte na dilenské siojany a demontujte na-
sladujic dily;

- Kapotu motoru
- Celni mfizkw

- avétlomet

- MNaraznik

- Blatnfk

- Skupinupohonu motor / pfevodovka (viz opravaren-
aka pfirucka Mechanika").

BE514-2

V pripadé deformaci v ¢asti B: wwméhite cely podélny
nasnik,

- Demantujte prednl sedadlo na pifslugng strané

- Sedaci pol3tal zadniho sedadla

- UbloZeni bodéni stény pfislugng strany vozidla
- Sitfedovou konzolu

-  Pedlahovou krytinu
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Demontujte nasleduijici dily:
- Kapotu motoru - Celni mtizku
Svétlomety - Naraznik
Ukazatele smeéru jfzdy - Blatnik
POZNAMKA:

Demonta? a montaz t&chto dilll je popséana v piisludnych kapitolach.
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UPEVNENI STAVITEK NA KONTROLNI A ROVNACI STOLICI KAROSERIE

Pledni éast:
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Zadni cast:

gt
B it 1
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ODDELTE - UVOLNETE:
- Podb&h kola addé&lte spolu 8 nosniky za dodrzeni postupu Z piedeslé kapitoly.

- Oddilte podéiny nosnlk pod podlahou:

- Oddélte poskozency East s ohledem na vyde uve-
dend symboly.,

- Zabruite mista oddélenych svarowych spajd.
PRIPRAVNE PRACE

- Vné&jdla vnitfni strany plechd svafovanych mist oGis-
téte na holy kov.

- (dsti, které budou svafovany bradavkovymi svary
vochranné atmosféte, ofetfete barvou se zinkowvym
praskarm,

- Usadte novy dil a pfipevnéte jg] upinacimi kleStémi,

- PFfipevnéte mérny ram.
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SVAROVACI PRACE

Provedte svafovaci prace na podbéhe a nosnicich v souladu s piedepsanymi hodnatami.

Bradavkowymi svary v cchranné atrmosfare spojte podéiny nosnik s podlahow,

Tyt bradavkovd svary v ochranné atrmosféie prg-
vedte - jak je zigjmé z obrazku - vedle sebe,
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LAKYRNICKE PRACE

- Provedte lakyrnicks pracs typ &.5 {viz kapitola ,LAKYRNICKE PRACE®).

Po dokongeni lakyrnickych praci a pied ustrojenim nanests do dutin prostiedek
antikorozni ochrany dutin.




NARAZ NA BOCNI STRANU VOZIDLA - OBSAH

Nazvy karosarskych dilt

43

t - Rarn celniho skla

2 - Podbéh kola se zadni asti boéni vnitini stény
3 - Uplné dvere

4 - Vnéjs! dil dveri

5 - Dit podbéhu kola

6 - Stledni dverni sloupek (vnitfni strana)
7 - Préh vozidla

8 - Prednf dvefni sloupek

9 - Zavéroy dil stfednlho nosniku

10 - Stfesni nosnik
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- DemontaZ zamykaciho mechanismu

88598 )

Uvalnéte ovladaci mechanismus zamku a vyjmete

jei smérem naznacenym Sipkami.

- Seffzeni provedte premisténim zapadky dvefi po-
moei Sroubovaku TORX.

885991

Mechanismus vychylte podle obrazku.

Vyhaknéts tahlo pojistky uzavieni.
Uvaolnéte tahlo ze spon.

Cemontujte dverni zamek a vyjméte || otvorem

schranky dverl,

POZNAMKA
Sejmuti ynitfniha obloZeni neni z ddvodu demontaze
zamykaciho mechanismu nezbytné.
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- Demontéaz &alounénl

- Demontujte: - Calounéni uvolndte pomoci pfipravku FACOM

-

Kryt nastavovacino mechanismu zpetnsho zrcadla D115,
Horni kryt schranky dveti
Odkiadaci nfihradke.

- Demontujte:

Obrubu madia dvefi a wwztuhu odkladaci schréanky.

- Qdstrafite drzadlo a krycfl {6lii.
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Demontéa2 &alounéni

Demontuijte:
Kryt nastavovaciho machanismu zpétmého zrcadla - Celoundni uvolnéte pomoci pifpravku FACOM
Horni kryt schranky dvefi D115.
Odkladaci schranku,

- Demontuijte:

Obrubu madla dverl a vyztuhu odkladac( schranky. - Odstrafite drzadlo a kryc! félii.
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88658

- Téahlo {A) uvolnéte ze spony (B).
- Vytahnéte pfichytku (C).
Cylindrickou vioZku zamku vyjméte ze dvetf.
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Okno dveri a stahovaci mechanismus
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DVERE S ELEKTRICKYM STAHOVACIM

MECHANISMEM
- Demontaz &alouneni

- Demontujte:

- Kryt nastavovaciho mechanismu zpétného Zrcatka

- Horni kryt schranky dvefi
- Odkladaci pnhradku.

L
II .--=——_a——-='='_'_;_ ;

- Demontujte:

Cbrubu rnadla dvefi a vyztuhu odkladaci schranky. - Qdstrarite drZzadio a krycl folii.
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- Demontaz zpétného zreadia

Uvolnéte dr2ak nastavovaciho mechanismu zpét-
ného zrcadla.

- Demantaz okenniho skla
- Okno spusfts co nejnlZe.
Vyiméte vnitfni stiraci listu.

Pozor: tato li8ta obsahuje snadnoe poskaditelné
kovova jadro.

83592

9385 i,
- Nastavovaci mechanismus zpétného zrcadla vytah-
néts. - Demontujte:
- VySroubujte upeviiovaci groub zpétneho zrcadla. - Vedeni okenniho skla na vnitfnd strané

- Vedenl okennlho skla na vngjdi strané; postupujte
stejn& opatrné jako pii snimani vnitni ISty.
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Sklo nastavte do takove vysky, aby se pravy upev-
riovaci Sroub zvedaci ity nachézel oproti otvoru

(1).
VySroubujte oba upeviovaci Srouby zvedaci listy.
Stahovaci mechanismus stahnéte smérem dold

a okenni sklo vytahnéte smérem nahoru k vngjsl
strané.

DemoaontiZ stahovaciho machanismu

Napdjscl vedi¢ stahnéte z konektoru stahovaciho
motoru.

Qdvriejte upeviiovacl nyty svislé kolejnice stahova-
ciho mechanismu.

- Vy3droubujte upeviiovaci matky motoru.

- Stahovaci mechanismus vyjméte oivorem (2)
schranky dveri.

DVERE S MANUALNIM STAHOVACIM
MECHANISMEM

Demontujte:

- Qdkladaci schranku.

- Kliéku stahovaciho mechanismu stahnéte pomaock
néstroje FACOM D115,

Demontujte ramedek madia dvefi a vyztuhu odkla-
daci schranky.
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- Caloun&ni dvsii uvolnéte pormaci nastroje FACOM
D115.

i

38505

- Demontujte oviadacl mechanismus zamku dveri.

Sajméte kryci folil a kryt uchyceni zpétného zrcadla.

QOkno oteviete na maximum.

Vyjméte vedeni okenniho skla na vnitfni strang; 2a-
Cnéte ve spodni Cast.

POZOR: vedeni snimsjte opatrné, protoze obsa-
huje snadno poskoditelné kovové jadro.

Sniméni ukonéste ve spodnim zadnim rohu.
Demontulte zpétne 2zrcadlo.
Vyjméte vnd|&i vedeni skia; postupujts opatrné, pro-

toZe veden( obsahuje snadno posdkoditelné kovove
jadro.
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- Sklo nastavte do takové vySky, aby s8 pravy upey-
fovaci droub zvedac| liSty nachazel oproti otvoru

(1).
- VySroubuijte oba upeviiovacl Srouby zvedaci listy.

- Stahovaci mechanismus stahnéte smérem dold
a okenni sklo vytahn&te smérem nahoru k vngjsl
strané.

- Odvrtefte upevfiovaci nyty stahovaclho mecha-
nismU.

- Stahovacl mechanismus  vyjméte  otvarem
ve schrance dveri.

Pri vwméné kolgjnice okennfho skla dodrZte vyse

uvadeany rozmetr.
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VYROBKY

SLOZENI SADY: sklady nahradnich dild
dodévaiji nésledujici sadu pod objednacim
& 77 01 202 273

7 - Tuba s tésnicim lapidlem GURIT, oznacené t
GURIT BETASEAL 71304 HY 2 aagy

8- Tryska

9 - Pfilnava podkladova hmota na hranu skla,
oznaceni GURIT 84 132 11

10- Odmastovaci prostiedek ozn.: GURIT
VP 04 604

11- Utérky na odmas$fovaci prostredek

12- Tampony na nanaseni pfilnavého podkiadu

13- Ocelovy drét

14- Pfilnava podkladova hmeta na ckenni rém,
ozn.: GURIT 435-46

- . FoN
SAMOSTATNOU TUBU TESNICIHO LEPIDLA \'KJ\% 8299. 13
+ jednu trysku obdrzite ze skladu nahradnich
dild pod objednacim ¢, 77 01 202 234.

MATERIAL

Dodavatelské oznadeni .

Drzadlo dratu

Pomocng drzadlo STW 10351 557000

Civka ocelového
dratu

Drzadlo s prisav- STW 1035R2 55 70 01
kami na mont&az Zel-

niho skla

Sidlo na provigkani RENAULT Car.1033

oceloveho dratu
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ODSTROJENI

Demontujte stéracea éainfho skla.

Stahnéta okrasnou listu (1), zadndte jednim ze spod-
nich koncy.

OPATRNE: okrasn lidta je velmi kiahké.

L] L))

- Pt vytahovénl upeviiovactho profilu ochranné lidty

nepouzivejte nasil: mohlo by dolit k poskozen! Cel-
niho skla a jeho ramu.

V takovém pilpadd ponechejte upevhiovaci profit

okrasné |isty na svém misté.

13

Ram &elntho skla plekryjte lepicl paskou Sirky
50 mm.

Zaénéte na jedné strand a sejméts upeviovaci pro-
fil okrasné lI&ty; pouzlvany nastroj neopirejte o ka-
rosdrii, aby se vyloudilo jeji poskozeni.

- Spodni ast upeviovacihe profilu okrasné listy stah-

néte stejnym zpusobem jako horni.

Odstrafite kryci profily na vnitfn( strané.
Zakryjte pfistrojovou gesku.
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Zjistéte misto nejvétsi mezery mezi sklem aramem Gal-
niho skla.

- Vtomtomisté provieknéte Sidlo z kabiny vozidia ven.
- Ustfihnéte cca 500 mm oceloyeho dratu (13).

- Drét proviékné&te okem prostréeného Sidla a omo-
tejte.

Sidlo s pfipevnénym dratem protahnéte dovnitf.
[

- -Drat uvalndte ze 8idla a pripevnéte kK pomocnemu
drzadlu; na vn&j$i strané k dratu pripevnste drza-
dlo.

Pemocné drzadlo (16) na vnitinl straneé opiete o patku
tésniciho lepidia ve vzdalenosti cca 300 mm od mista,
kde byl drat praviéknut.

Na vnéjsi strané profiznéte tahem za drzadlo dratu
vé smaru pomocnsho drzadla tésnici lepidlo. K tomuto
ukonu jsou nezbytng dvé osoby - jedna osoba uvniti
a jedna vné vozidla.

Takto oddélte lepeny spoj celého abvadu skla po dse-
cich 300 rmm.

- Na rozich skla postupuijte po mensich useclch.
- Osoba uvnitl’ vozidla musl trvale davat pozor, aby
nedodlo k poskozeni calounéni.

Vzdalenost mazi potahem stfednlho sloupku a sklem
musi byt dastadujici, aby bylo mozné pouZit nastroj bez
piekazek, a aby nadoslo k pogkozenl dalounsnl. V pii-
pacé, 7e je vzdélenost nedostatedna, ¢alounéni od-
strante.

Fo uvongni celého obvodu lepeného spoje skio vy-
jméte.

OCISTENI CELNIHO SKLA

- Pomoci ostle nabrouSens stérky 3Sffe 20 -
25 mm nebo ostrého noze odfiznéte lepidlotak, aby
na ramu ¢elniho skla zGstala hladka vrstva o sile cca
05-1mm.

POZNAMKA:

lepidlo nesmi byt ofisténo az na lak. Na rdmu musi
v kazdém pripads 20stat tenkd vrstva,; tato slouzf jako
podklad pro hové t&snici lepidlo,

- Ham &elniho okna otfete suchym hadrikem.

- S vrstvou lepidia nepflvadé|te do styku zasadné
Zadné &istici prostiedky nebo odmadfovadia, ob-
zvlasté pak 24dné vyrobky na bazl alkeholu.

V' nezbytném pfipadd pouZijte wyluCné wvyrobek
827" (heptan).

Obj. 47701407 086 -0,5 |

77 01 407 087 - 0,25 |

PRIPRAVA NOVEHO CELNIHO SKLA

- Emailovy okraj skla {2) na celém obvodu pedlivé
ocistéte, a sice:
1. Deminerallzovanou vodou {(také destilovanou),
aby byly vyloudeny mineraln( dstice; poté otfete su-
chym hadfikem.

2: Odmastovacim prostfedkem za pouZiti dodava-
nych utérek {11).
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- Tamponeam (12} naneste pfilnavou podkladovou
hmotu {9) na emgilovy okraj skie az do vzdalenosti
asi 2 mm od teckované oblasti. Takto osstfenych
mist se )iZ rukou nedotykejte.

OCISTENI DEMONTOVANEHO CELNIHO

SKLA

- Pomocl ostie nabroudené stérky Sife cca 2 cm uh-
ladte zbytky t&sniciho lepidia; na skle pFitorm pone-
chejte vrstvu o sile asi 1 mm. Lepidlo zcela odstrafite
polze tehdy kdyZ se oddélilo. Emailova plocha ne-
smif byt v Zadném pripadé poskozena.,

PRIPRAVA DEMONTOVANEHO CELNIHO

SKLA

- JestliZze je to nezbyiné, ostfete Iehce mista, kde
tésnici lepidlo na podkladu nedrzelo, odmasfova-
cim prostredkem. Stavajicl vrstvu lepidla neodstra-
Auijte.

PRIPRAVA RAMU CELNIHO SKLA

- Zjistéta mista, kde pri demontazi nebo ¢idténl even-
tualng dodlo k cbnaenl piechu ramu, jakoz i mista,
kde lepidlo na laku nedrzi.

- Tamponem, kiery jste pravé pouZili k osetfeni cel-
niho, skla naneste zakladovou hmotu prilnavou
na Kov, a sice vyhradné na cbhnazena mista (viz ob-
razak &ast A).

Na stavalici vrstvu lepidla podkladovou
hmotu nenandsejte.

POZNAMKA:
nanaden(fostatového podkiaduna podkozena mista
neni povoleno,

Na &elni sklo nasadte novy kryci profil,

MONTAZ

- Nadelnisklo pomoci pryzoveého kladiva nebo pevné
sloZeného hadru nasadte upeviiovaci profil okras-
né listy; pfitom dbejte na to, abyste se rukou nedo-
tkli podkladoveho natéru.

POZNAMKA:
pfed nanafenim tésniciho lepidla eventualné pri-
pravte druhou tubu {obj.&. viz str.12), protoZze spo-
jeni pruhu tésniciho lepidla s velkou prodievou neni
moz2nsé.

Okrasny ram upsavnéte do nosného profilu pred
montazl &einfho skia.

A
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- Uzavér tuby lepidla (7} propichnéte Sroubovakem
a nasroubuijta trysku (8).
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- Odstraiite dno tuby a vyiméte ochranny kryt proti
viikosti.

- Pneumatickou pistolf naneste pruh té&sniciho lepidla
(1}, potinajlc uprostied spodnl asti, na ram ¢elniho
skla.

88500.1

- Tésnici lepidic naneste tak, jak je zfejmé z vyée uve-
densho obrazku.

- Sila pruhu tésniciho lepidia by méla byt co nefrov-
nomé&méjsl, vyjimku tvofi rohy, kde smi primér &init
az 10 mm. Spojované misto uhladte stérkou.

- Celni sklo namontujte za pomoci drzadla s piisav-
kami okamZité po nanesen( t8eniclho lepidla; skio
pritlate v horni Casti a souasné je vystiedie.

- Celnl sklo usadte lehkymi Gdery pryzovwm kladivem
po cbvodu, ne v8ak na spodni hrané; sklo spravné
dosedlo, jestlize ozdobna lifta spiyva s bo&nimi
sloupky a se stfechou.

POZNAMKA:
na zadnérm misté ¢elnlho skla nepusobte pfili§ sil-
nym tlakern, jinak hrozi nebezpedi jeho zni&sni.

- Okamzité po ukondeni montaze c¢elntho skla od-
strarite prebytedné tésnicl lepidlo uvnili | vné vozi-
dla. ¥ pripadé potfeby odistéte lak a sklo. PouZivejte
vyluéné wrobek 327" {heptan) a ¢isty hadfik.

- Vozidlo po montazl ¢einiho skla cca 2,5 a2 3 ho-
diny nepouZivejte. Celni skio na tuto dobu zafl-
xulte pomoci pastl.

Namontujte stéracde.

POZNAMKA:
v piipadé poskozeni nové namontovaného ¢alniho
skla dodrzte nasledujici pokyny:

- JostliZze je to moZné, necheijte uplynout 1,5 aZ 2 ho-
diny do zahajenl montaZe nového skla. Po uplynuti
této doby )iz zapoCala polymerizace tésnictho lepl-
dla a tim je umoZnéna &lsté prace.

- Vozidlo uvnitt | vné zcela zakryjte.
- Drzadla s prisavkami nasadte zvendél.
- Celni skio opatrnym tiakem zevniti uvalnéte.

- Nové Zelnl sklo namontujts tak, jak bylo pravé po-
psano; prace zapotnéte ofisténim ramu &elnlho
skla.

Jastiize doslo k poskozenl ramu &elnlho skla na vnéjsl
strané, vyslovné doporutujeme pedlivé zakrytl skia
a tésniciho profilu pfed pielakovanim, &imz dojde k je-
jich ochrané pfed éasticemi laku, Lepici pasku pfitom
umistéte na hranu ramu €alnfho skla a nikoliv na tésnici
lspidiio.

13678 2 1
1 - kryci papir

2 -Imel

3 - lepici paska
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Demontujte kryt oviadaciho mechanismu zpstného
zrcadla.

aEse1-1

VySroubuijte oba upeviiovac! Srouby drzaku oviada-
¢lho mechanismu.

VySroubujte uchytny Sroub oviddeact packy.

Vysroubu(te upeviovaci Sroub zpétného zrcadia

a zrcadlo spolu s drZzdkem sejméte.
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- Provedte lakyrnicke prace typ &.5 (viz kapitola LAKYR-
NICKE PRACE").

Po ukonéeni lakyrnickych pracl nansste na vnittni cast
opravensd zény antikorozanl prostredek na dutiny vozidla.




43

o

OPRAVA NEBO VYMENA VNEJSICH VIDITELNYCH DILU

Pl

redniho dverniho sloupku

o

”

ymeéna p

\')

ODSTROJENI:
Demontuijte:

Vnittni Calounénl dverniho slaupku

Predni blatnik
T&snéni dveri

Naraznik
Dvers

-
-
-
-

¢ Trria 3 oo |

i

LAl

] AN
v
e __Surrag [




OPRAVA NEBO VYMENA VNEJSICH VIDITELNYCH DILU
Oprava predniho dverniho sloupku

43

ODDELENI - UYOLNENI:

22048-2

- QOddélte pogkozenou Sast postupujte podla vide uvadanych symbaol,

- Stydné plochy plechl - zvlagté pak svaiovana mista - obruste,
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Potfebnou &ast vystfihnéte z nového dilu tak, aby pfesahovala stary dll o cca 50 mm.

Novy ustiizeny dil nasadte na vyménavany dil ve vozidle a zafixujte uplhacimi klestémi.

- Obadily na pfesahu profiznéte {pomoci karosarské pily), ¢imz docilite spravné ustaveni plechovych dil( v misté

styku.

PRIPRAVNE PRACE

Vn&jSi | vnit?ni strany plechl na mistech svard o¢ls-
1éte na holy kov.

Na sty&né plochy spojované bodovymi svary na-
neste housenku elekiricky vodivé tésnicl hmoty {viz
tabulka symboll v kapitale ,N").

Novy dil usadte a upevnéte uplhacimi kiestémi.

Na hornim fezu sloupku dvefi seSikméte styCne
hrany plechovych dili pomaoci thlove brusky {sila
brusného kotouce 3 mm) {viz A), abyste docilili do-
bréha provareni na sobé feZlcich plechovych dild.
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285491

S‘IAHDVAGI PRACE
Spojovane Sastl nejprve pfipavnéta achytnymi svary v nékolika bodech,

- Masledné provedte vSechny predpokladandg bodova svary. Pritom dodr3ujte hodnoty pro sflu plechu a tlak kiesti
{g a H) uvddéné na obrazcich.

- Mato svaite sty&ne plochy plechovych dild bud svafovanim v ochranng atmosiéfe (prabeéZny stykovy svar) nebo
svafovanim plamenem [velikost trysky 75 a2 100 (),

- Ma z&vér stykové svary pfabrudte a piipadng uhladte clnem,
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. Provedte lakyrnické prace typ £.5 (viz kapitola ,LAKYRNICKE
PRACE®).

Po ukondsni lakyrnickych praci nanests na vnitfni ¢ast opravene zony
antikorazni prostiedek na dutiny vozidia,

-
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LAKYRNICKE PRACE
- Proveche fakyrnicks prace typ &.5 (viz kapitola LAKYRNICKE PRACE*).

Po ukonéani lakyrnickych praci naneste na vnitfnf ast opravené zény anti-
korozoi prostiedek na dutiny vozidla.
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PRIPRAVNE PRACE:

- Qdstrojte dvere.

-  Demontujte vngjsl zpétné zrcadlo a ochrannou listu.
- Dvefe demoentujte.

POZNAMKA:
demonta3 a montaz téchto dilll je popséna v pifsludnych kapitolach.
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ODDELENI - UVOLNENI:

P
/o &
= (DvA

- Oddélte poskozenou &ast; postupujte podle vyie
uvedanych symbol.

- Styéné plochy plech, zvlaété pak svafovana mista,
cloruste,

- Plechovy pasek, ktery zistal na vmitini strané dweri,
oastrafite,

- Potfebnou Cast vystiihnéta z nowvaho dilu tak, aby
presahovala stary dil o cca 50 mm,

- Nowvy ustfizeny dil nasadte na vyméniovany dil ve vo-

zidle a zafixujta upinacimi kla&témi.

- Dbadily na pfesahu profiznéte {pomaoci karosafské
pily), GimiZ docilite spravné ustaven! plechovych dild
v misté stykou.
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PRIPRAVNE PRACE

- Vnéjsia vnittni strany plechl na svafovanych oblas-
tach odistete na haly kov.

- Casti, které budou svafovény bradavkovymi svary
v ochranné atrosfére, oetiete barvou se zinkovym
praskem,

- Usadite novy dll a 2afixujte jej upinacimi klestémi.
- Vnési plechovy dil dverl na celém jeho obvodu za-
lemujte.

- Provedte bradavkové svary v ochranné atmosférfe:
z tohoto divodu vyrobte do prvniho plechu otvory
o prameéru 4,5 mm.

- Poté svaite styéné plochy plechu bud svary
v ochranng atmosfére (stykovy svar), nebo svaro-
vanim plamenem (velikost trysek 751 az 100 I).

- Na zaveér stykove svary piebruste a v pfipadé po-
tfeby yyhladte clnem.
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LAKYRNICKE PRACE

H2b645

- Dvefa opét namontujte. , .
- Provedte lakymicke prace typ &.1 {viz kapitola ,LAKYRNICKE PRACE"}.

- Po ukon&eni lakyrnickych praci a pfed kompletaci dvefT ofetfate vnitfni dutiny
antikoroznim prostfedkern. -
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LAKYRNICKE PRACE

- Provedte lakyrnické préce typ &.3 {viz kapitola ,LAKYRMNICKE PRACE"),

Po ukonéenl lakyrnickych praci naneste na vnitini &ast opraveng zény antiko-
raozni prostiedek na dutiny vozidla.
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Prednf sedadlo
T&snénl dver|
Odstraiite podlahovou krytinu

Vnit

Dvere

demontaz a montaz téchto dild |& popsana v pfislusnych kapitolach.

POZNAMKA

Demontuijte:
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ODDELENI - UVOLNENI:

S @v@ra

- QOddélte poskozenou Cast; postupujte podle vyse
uvedenych symboli.

- StyEné plochy plechl, zvlasté pak svarovand mista,
obruste.

L

- Potiebnou &ast vystiihnéte z nového dilu tak, aby
pfesahovata stary dil o cca 50 mm.
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- Novy ustiizeny dilnasadte na vymeénovany dil ve vo-
zidle a zafixujte upinacimi klestémi,

- Oba dily na pfesahu profiznéts (pomoci karoséarské
pily), &émZ docllite spravné ustaveni plechovych dild
v misté styku.

“% AW’ 7
,&/' ; MM/MMI

PRIPRAVNE PRACE
- Vngjsi i vnitini strany plechl na mistech svard ocistéte na hoty Kov.

- Na sty¢né plochy spojovang bodovymi svary naneste housenku slektricky vodivé tésnici hmoty (viz takbulka sym-
boll v kapitole ,N").

- Novy dil usadte a upsevnéte uphacimi klestémi.

SVAROVACI PRACE
- Spojované d&asti nejprve pflpevnéte Uchytnymi
svary v nekchka bodech.

- Nasledné provedte vSechny pfedpoklédang bo-
dové svary,; pfitom dodréujte hodnoty pro silu ple-
chu a tlak klesti (e a H} uvddéné na obrazcich.

- Nato svafte stycné plochy plechovych dild bud sva-
fovanim v gachranné atmostéfe (prabédzny stykovy
svar) nebo svarovanim plamenem {velikost trysky
75 a3 100 ).

- Na zavér stykové svary prebruste a pripadné uh-
ladte cinem.

D @b -




OPRAVA NEBO VYMENA VNEJSICH VIDITELNYCH DILU
Vymeéna prahu vozidla

43

LAKYRNICKE PRACE

- Provedte lakyrnicke prace typ 6.3 (viz kapitala . LAKYRNICKE PRACE").

Fo ukontenl lakyrnickych prach naneste prastiedek antikorozni ochrany du-
tin vorella
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e popséna v prislusnych kapitolach.
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POZNAMKA

VEachny demontované dily ulozte spolecné do jednoho milsta.

- Pristrojovou dasku

- Celni sklo

- Caloun
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ODDELENI - UYOLNENI:

/"// v @

)

=D (VA

Oddélte poskozenou ¢ast; postupujte podls vyée
uvedenych symbali.

L7 ‘ : Z ;,/ ’,:
Styéne plochy plech, 2vIasté pak svafovana mista, 5550 o o ' Gy
obruste, 2 ! b5 CARAE ..

Fotfebnou €ast vystithnéte z noveho dilu tak, aby presahovala stary dil 0 cca 50 mm.

Novy ustfizeny dil nasadte na vyméfovany dil ve vozidle a zafixujte upinacimi klestémi.

Oba dily na pfesahu profiznéte {pomocl karosaiske pily), ¢imz decilite spravneé uslaveni plechovych dila v miste
Styku.
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PRIPRAVNE PRACE
Vnéj&i 1 vnitini strany plechll na mistech svard ocistéte na holy kov.

- Na sty&né plochy spojované bodovymi svary naneste housenku slekiricky vodivé tésnici hmaoty {viz tabulka sym-
bold v kapitole N,

- Novy dil usadte a upevnéte upinacimi klestémi.

I=
) (R

e=14mm: H=55mm

SVAF!OVACI PRACE
Spojované casti najprve pfipevnéte Uchytnymi svary v nékolika bodech.

- Néastedné provedte viechny predpokiddané bodové svary: piitom dodrzujte hadnoty pro silu plechu a tiak kiesti
(e a H) uvadéné na obrazcich,

- Nato svarte styéné plochy plechovych dild bud svafovéanim v ochranng atmosfere {prabéZny stykovy svar} nebo
svafovanim plamenem {velikost trysky 75 a% 100 [).

- Na zavér stykové svary pfebruste a pfipadns uhladte cinem.
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LAKYRNICKE PRACE

- Provedte lakyrnické prace typ &.3 (viz kapitola ,LAKYRNICKE PRACE").

- Po ukondenl lakyrnickych praci naneste prostiedek antikorozni ochrany dutin vozidia.

s R
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- DemontéaZ ¢alounéni

- Demontuijte:

Kryt nastavovaciho mechanismu zpétného zrcadla
Horni kryt schranky dveri
Odkladaci pfihradku.

Celounéni uvolnéte pomoc! pifpravku FACOM

D115,

- Demontujte:

Obrubu madla dvefi a vyztuhu odkladaci schranky.

Odstranite drzadlo a kryel f6iii.




VYMENA VNEJSICH DILU S VYZTUHAMI

Dvere 4 3

- Demonta? zpétného zrcadla - DamontaZ okenniho skia

- Uvolnéte drZak nastavovaciho mechanismu zpét-
ného zrcadla.

- Okno spustte co negjnize.
Vyjméte vnitfni stirack Histu.

Pozor:
tato lista obsahuje snadno poskoditelné kovove jadro.

88592
-__Nastavovacimech anismus zpétného zreadla vytah- - Demontuite:
néte. - Vedeni ckanniho skia na vaitfnl strané
- Vy¥roubujte upeviovaci Sroub zpétného zrcadla. - Veadenf okenniho skla na vn&j8i strané; postupujte

stejné opatrné jako pfi snimani vritini listy.
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Dvere 43

885%0

Skio nastavte do takove vyiky, aby se pravy upev-
fiovaci Sroub zvedac! listy nachéze! oproti otvoru

{1)-
VySroubujte oba upeviovaci Srouby zvedaci listy.
Stahovaci mechanismus stahnéte smérem dold

a okenni sklo vytahnéte smérem nahoru K vnéjs(
strane.

Demontéaz stahovacitho mechanismu

Napajeci vodi¢ odpojte z konektoru stahovaciho
maotoru.

Qdvrigjte upeviiovaci nyly svislé kolgjnice stahova-
ciha mechanismu,

- VySroubujts upevigvaci matky motoru.

Stahovaci mechanismus vyjméte otvorem (2)
schranky dveri.

- DemontaZ zamykaciho mechanismu

@@)\
l

- Uvolnéte oviadaci mechanismus zamku a vyjméte
jej smérem naznacenym sipkami.

- Mechanismus vychylte podte obrazku.

- Vyhaknéta tahlo pojistky uzavfeni.

- Uvolnéts tahlo ze spon.

- Demontujte dvefni zamek a vyjméte jej otvorem
schranky dver.
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- Demonté? dvefi
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- VyraZte kolik omezovade otevieni dvef

Cdpojts aventuaini vodids zapojené v duting dveri,

A3EB93

MONTAZ
Klgubové zavésy jsou oboustranné privareny.

Vzhledem k tomuto je pfi vymé&né nékterych dveii ne-
zbytnéd zkontrolovat usazeni novych dvefi pfed vyko-
nanim lakyenickych pracl.

- Pomoci montazniho pripravku kolikd kioubovych z4-
v8sU vyrazte kollky Kloubovych z&vssil.

USAZENI DVERI:

Serizeni postaveni dvefi provedte uzplisobenim polohy
kKioubovych 2&vésl gpomocl pilpravku  Car.856
a M.S.580Q.
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85300

Sefizeni vysky

Z ddvodu sefizeni vy3ky dveii 1ze posunout ¢asti klou-
bovych zavésh na strané karoserie 0 max. 3 mm smé-
rem nahoru nebo doli.

Slicovanl dvefi se zbylym povrchem vozidla
Dvere s ostatnim povrchem vozidla slicujte prislusnou
(pravou kioubovych zavés( pomoci pripravku

WILMONDA, oznadeni BHA.

POZNAMKA:
za Ucetem sefizeni neni demontaZ dvell nezbytna.
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Predni sedadlo 43

Odstrojeni opérky zad

88616

‘ Cemontujte resp. sejméte:
- Uplné sedadlo oddélte od upevnéni posuvnych vo- - Kryt odjisfovaciho mechanismu opérky zad {(dva
ditek. Srouby).

- Qdjistovacl packu (vytahnste ve sméru Sipky).

8B61d

- Ovladaci packu polohovaciho zaffzeni {vytahnéte
ve sméru Sipky).
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Odstrante spony uchycujic! potah na zadni strand.

Cdstrafite oba plastove nyty ve spodni Easti potahu.

Llvaindlo postranni ocoraby.
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- Uveolnéte horni vpevnéni potahu opérky zad.

- Potah opérky zad stahnéte,

- Zviaitnosti montaze

- Potah natahujte shora pies opérku zad a upevnéte
v obraceném poradi nez pfi snimani.

- Boéni obruby piipevnéte skrz boénl otvory potahu
k upinacim listam opérky zad.

- Sefizeni opérky zad

Clzi zvuky z opérky zad

Pifdinou téchto zvukd mize byt piflis velka vile klako-
vaciho haku opérky zad.

Tuto vili odstrante povolenim obou dorazd (B).

Obtizné blokovani opérky zad
Toto md2e byt zphsobeno piili§ volnymi dorazy (B).

Zavadu odstraite pfitazenim dorazi (B).
Odjisténi opérky zad neni moZné

Bud se pretrhlo odjisfovaci lanko opérky zad, nebo
se vyhéakla aretace (C).



CALOUNENI

Predni sedadlo 43

Vyména od|isfovaciho lanka aretaéniho zarizent
opérky zad

Vyhaknéte péing pruziny zajistovacihe hacku.

84627

Uvolnéte plast aretacniho lanka.

Vyhaknéte lanko.

Odstrojeni sedadla

48628

Vydroubujte ffi upeviiovaci $rouby polohovaclho
mechanismu sedadla k panvi sedadla.

Odstrante Ctyfi piipeviiovaci spony (D) potahu
k panyi sedadla.

- Pomoci Sroubovaku vwhaknéte pfedni upinaci listu

potahu.

Demontujte obé bocni upinaci listy.

Potah pretahnéte pfes polStar sedadla a oddélte
spony, ktere uréuji tvar stfedu polstare sedadla.
Spony jsou pripevnény kK upinaci lidté zapusténé do
calounéni 7 pénove gumy.



CALOUNENI
Zadni lavice

43

- ODSTROJENI opérky zad sedaci lavice

FR TR

"

88630

- Sedaci pol&taF pfeklopte smérem dopredu.

- Vy&roubujte postrannl upevfiovaci Srouby opérky
zad.

88631

- Pisklopte zadni odkladacl desku a stahnéte spony
klouboveé tyce.

Kloubavou vy tdéhnéte smérem hahoru a posurite

do strany, aby se odkl4daci plocha na jedné strane

oddélila od opérky zad.

Kloubovou ty& zatlaéte opacnym smeérem,

a7 se uvolni z klcubového zavésy; odkiadact desku

vyjméte,

48833

- Pomoci $roubovaku uvolnéts vicka postrannich po-

jistek a stahnéte je smarem nahoru.




CALOUNENI

Zadni lavice 43

88634

- Odstraiite jazytek nahofe na opérce zad.

- Sejméte potah z opérky zad.

Na oboustranach zadniopérky zad vySroubujte oba
upevhovaci Srouby postrannich pojistek.

POZNAMKA:
v pifpad® dvojdilné zadni lavice provedte odstrojeni stejn€ jako u jednodling

favice s vyjimkou demontaze zadn! odkladaci desky, které s opérkami zad neni
pevne spojena.



DEMONTAZ VNITRNIHO CALOUNENI

Boéni ¢ast karosérie 43

ViEroubujte upeviiovach Broub Saloungnl prahl vo-
zidla.

Calounéni, kteréd je nyni pfipevnéno pouzs sponami,
stahneats,

- \wEroubujte oba upeviovaci Brouby Salounéni zad-
niho slouphku dwefi

- Wysroubujte spodol upeviiovaci Sroub bezpednost-
niho pasu.

- Uwolnbte daloundéni 2e spon.

o

HiH
R i P

Vysroubute oba upeviovack Srouby horni Gasti ca-
lounéni.



DEMONTAZ VNITRNIHO CALOUNENI

Boc¢ni ¢ast karosérie 43

- WyEroubujte &tyfi upavhovaci Srouby zadni po-
strannl odklédacl plochy.

A ..-.;-:J;,ﬁ%:'

VySroubujte upeviovaci Sroub zadnibo bezped-
nostrite pasu.

Vygroubujte upeviovacl &roub Saloungni boéniho
plachu,

"BeG12

- ] b

- Wyiroubujte upeviiovaci roul zadni listy Calounan|
strapu.

- Li&to vyklapta a vyjméte,

- Odstrafite kryt uchyceni zadnich bezpeénastrich
odst.

Vy&roubujte oba upeviiovaci Srouby dréadla vzadu,

VysSraubujte upsaviovaci Sroub pfedniho bezped-
nostning pasu,



DEMONTAZ VNITRNIHO CALOUNENI

Boc¢ni cast karosérie

43

- Caloun&ni bo&niho plechu uvolndte ze spon.

- Spodni &alounéni bocniho plechu bvolnete za spon,

BT

Bt N

R e o A,




DEMONTAZ VNITRNIHO CALOUNENI

Stropni konzola

43

-

Pomoci Sroubovaku odddlte téleso svitidla.

@Ry

FA i

Odpojte spinad.

Vy$roubujte oba upeviovaci Srcuby konzoly.

63604

- Konzolu uvolnéte z Calounéni stropu a odpojte pfi-

jima¢ dalkového ovladani.



POSKOZENI ZADNI CASTI VOZIDLA-NAZVY KAROSARSKYCH DILU
Nastavba

44

1 Zadni vyklapéci dvere

2 Podbéh kolasea zadnlm vnitinim dilem nosniku
stfechy

3 Zadni boéni dil dplny

4 Plechovy dil podbéhu kela

5 Zadni bo¢nl dil - vnéjsi sténa

& Zadni okapovy zlabek

7 Zadni stfesni nosnik




NAZVY KAROSARSKYCH DILU
Nosny ram

44

@D~ DODOEA GGN =

Zadnl &ast podlahy Gplna (podétné nosnlky, pfiéngé nosniky)
Dil zadni podlahy holy (baz vyziuZi)

Vyztuha zadniho €ela

Pfi&ny nosnlk zadnino Cela

Zadni ¢elo

Priéna vyztuha zadni ¢asti podlahy

Podélny nosnik

Popdélny podlahovy nosnik

Piicnik podlahy




OPRAVA NEBO VYMENA VNEJSICH VIDITELNYCH PRVKU
Vymeéna narazniku

et v

L O v

Is van s moa o)
~

VySroubujte boéni upeviiovaci Srouby.

Vysroubuijte spodni Uchytng sSrouby a naraznik seimete.,




OPRAVA NEBO VYMENA VNEJSICH VIDITELNYCH PRVKU

Vymeéna zadnich vyklapécich dveri 44

\\ = 6:/

Demontujte nésledujici scuéastky:

- Kryt {3) matky.
- Trysku ostiikovade (1}
- Stéraé zadnlho skla (2} - Upevnovaci matku (4) motoru stérafe zadniho skla.

Demontujte okrasnou ligtu (5) zadnich wvyklap&cich
dvefi. Qdpojta kontakty osvétleni SPZ.



OPRAVA NEBO VYMENA VNEJSICH VIDITELNYCH PRVKU

Vymeéna zadnich vyklapécich dveri 44

OPRAVA TOPNYCH YODICU VYHRIVANEHO
ZADNIHO OKNA

Vyhiivaci vodide se na vnitini stranu zadniho skla na-
nadeji metodou sitotisku. Pfi pferuseni vyhffvacing vo-
dite prestane tento pUsobit.

Na opravu pierusenych vyhfivacich viaken dodévaji
sklady nahradnich dllG prostfedek pod obj. ¢. 7701400
794,

POZNAMKA:

Jestlize neni misto prerudenl vyhilvaciho viakna vidi-
telné, |ze jo lokalizovat pomocl voltmetru {viz oprava-
renska pfirutka ,MECHANIKA® - Elektricka vystroj*}.

OPRAVA

Piisluéné misto vycGistéte lihem nebo prostiedkem
na myti ske!, abyste odstranili prach nebo mastnotu.
Nasledné misto hadfikem vytiets do sucha.

Aby byla zachovana pifimé draha topnych vodiCa, pri-
lepte nad a pod poskozenym rnistemn topného vodice
kousky lepici pasky (znadky Tesa).

Linie uprostied {opravované misto} véak musi zistat
volneg.

Kryel lepici pasky odstrante az asi za hodinu po nane-
seni spravkoveé hmoty; pfitom spodni lepici pasek tah-
néte stale smeérem dold a horni lepici pasek stale sméa-
rem nahoru {viz abrazek).

Priteploté okaoli kolem 200C je tepici tekutina spravkove
l4tky zcela vytvrzena po 3 hodinéach; pfi ni23ich teplo-
tach je doba tyrzeni pfislusng delsi.

Lahvicku s prostiedkem na opravu pfed pouzitim fadné
protiepeite, aby se stfibrné ¢astice dobre promisily s te-
kutinou lepidla.

Pfislusné misto opravte pomoci malého steteCku. Na-
neste dostateéné mnoZstvi spravkového prostiedku.

Y pfipadé nanaseni nékaolika vrstev nejprve necheijts
predesiou vrstvu fadnd vyschnout; postup neopakujte
vice nez 3x.

Neumysiné znecisténl zadniho skla timto spravkavym
prostiedkem odstrarite Spickou noZe nebo ziletkou; Ize
tak vSak udinit az po nékolika hodinach, kdy lepidlo do-
statecna vytvrdilo.




OPRAVA NEBO VYMENA VNEJSICH VIDITELNYCH PRVKU

Vymeéna zadnich vyklapécich dveri

44

88464

- Vyhaknéte zvedaci 8ilru zadnl odkladaci desky.

Demontujte nasledujici soudastky:

- Kryt z umsalée hmoty {€)
Zamek {7)

Odstrafite Gchytky zavésné $nlry ze zadnich vyklapé-
cich dvefi; kulovou panev z umaié hmoty pfitom stah-

néte otadivym pohybem.

Dernontujte spodni tésnénl.




OPRAVA NEBO VYMENA VNEJSICH VIDITELNYCH PRVKU

Vymeéna zadnich vyklapécich dveri 44

Qdpojte nasladujici vodidés: Dermontujte motor (8) stéraca zadniho skla.

Vodi¢ motoru stérace.
- Vodi€ vyhrivani zadnibo skla.
- Yodié& osvétleni SPZ.

Vytahnéte vodide a hadici osffikovace zadniho skla
> okanntho ramu .



OPRAVA NEBO VYMENA VNEJSICH VIDITELNYCH PRVKU
Vymeéna zadnich vyklapécich dveri

44

Vy)muti zadniho skla

f
8Rd7)

i

1D
TIEREARE

81005

V pfipadé, e bylo zadni skio rozbito a nachazi se jest v rému, doporudujeme cboustranne polepit sklo papirem,

aby se zamezilo jeho vypadnuti v pribéhu demantaze.

Pomocl tapého Eroubovaku pretahnéte vnitinl tésnici chioperi pies okraj stojiny ramu; zacnéte v horni Sasti.

Zadni sklo vyjméte spolu s pryZovym tésnénim.

88474

Demontujte: celou zadni svitilny,

Odpojte vodice.




OPRAVA NEBO VYMENA VNEJSICH VIDITELNYCH PRVKU
Vymeéna zadnich vyklapécich dveri 44

Pomoci droubovaku nadzdvihnéte blo
kovaci jazycek (1).

Demontuite pneumatickeé vzpéry zadnich vyklapécich
dveri.

\/W// a /

Vzpéry sejméte z kulovych hlav.

Bezpectnostni opatfeni kvdli pneumatickym vzpéram:

Trubku valce a obzvIaté pak pistni ty¢ chrante pied jakymkoliv podkozenim a proti vniknuti cizich Eastic, Disledné
predchazejte Skrabanclm, stopam laku i tuku na pistnf ty&i, protoze by takto doéle ke zni¢eni t&snéni ve velmi kratke
dobs.

Pneumnaticke vzpéry nevystavujte po dobu deldi nez 20 minut teploté 120 oC. Vzhledem k tomuto dbejte na to, aby
infracervené zafice pouZité pfi opravach nemifily pfime na tyto vzpéry. '

Na pist vzpéry pGsobf vysoky tlak, vzhledem k tomuto upusfte od rozebirdani pneumaticke vzpéry.



OPRAVA NEBO VYMENA VNEJSICH VIDITELNYCH PRVKU
Vymeéna zadnich vyklapécich dveri 44

Sejméte Calounéni pfi¢ného stfedniho nosniku, DemontaZ zadnich vyklap&cich dvefi

VySroubuijts oba upeviiovaci Srouby kloubovych za-
vesd na vnitrni strané

Z vyjmutych zadnich wyklapécich dvefi odstratite spony Calounénl a vodicového svazku.

Pfed nalakovanim zadnlich vyklapécich dveri navrtejte otvory pra st&rad zadniho okna a trysku ostfikovads (viz ka-
pitola ,OPRAVA ZADNICH VYKLAPECICH DVERI).

LAKYRNICKE PRACE
Provedte lakyrnicks prace typu &.1 (viz kapitola ,LAKYRNICKE PRACE®).
Zadni vyklapéci dvefe namontujte po nalakovani jejich vnitini strany.

Sefizeni zadnich vyklapécich dveri

r

Zadni vyklapécl dvefe sefidte dfive, nez pfipevnite pneurnatické vzpéry.
- Sefizeni praovedte pfislusnym posunutim kloubovych zavésl v uchycseni.

- Daéle provedte sefizeni zadnich wyklapécich dvefi viozenim distanénich platkd pod kKloubové zavesy a posunu-
tim zapadky dveri.

- Nalakujte vnéjsi stranu.

- Poukon&eni lakyrnickych pracl a pfed zkompletovanim oSetfete dutiny antikoroznim prostredkem.



OPRAVA NEBO VYMENA VNEJSICH VIDITELNYCH PRVKU
Vymeéna zadnich vyklapécich dveri

44

POKYNY K MONTAZI

Konsktory vodiél oplésiéte lepici paskou, &imz
si usnadnite jejich proviéknuti okennim ramem.

=

1B4438-1 \

87312 -1

Monté&Z skla zadnich vyklapécich dveri

Tésnici pryZovy profil {(A) nasadte na skio zadnich vy-
klapécich dveri (B) a vloZte motouz (C) do dréazky
(D} tak, aby konce motouzu visely z drazky ve spodni
¢asti skia zadnich dveri.

Konce motouzu pres sebe prelozte na délce cca 200
mm.

88466 - 1

Takto pripravene sklo umistéte na ram {dejte pozor na piipojovact spojku (E) vyhfivani zadniho skla); konce mo-
touzu vioZte do kabiny vozidla a zadni sklo nasadte na spodni hrané a pritlacte k ramu. Nynl tahnéte za jeden Ko-
nec motouzu, &imz pietahnets chlopsn t&snéni skla pfes nosny mistek okenniho ramu. Dosednuti skla podpoite
rovnomérnym tlakem na tabuli z vnéj&f strany. Po dosaZeni stiedu skla postupujte s druhym koncem motouzu stej-
nym zpasobern (pfi vytahovanl motouzu dbejte na to, abyste naposkodili spojovacl vodiés (E).



OPRAVA NEBO VYMENA VNEJSICH VIDITELNYCH PRVKU
Oprava zadnich sklapécich dveri

44
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LAKYRNICKE PRACE

- Po ukondeni lakyrnickych praci naneste na vnitini Sast opravené zény antikorozni prostfedek na dutiny vozidla.

- Provedte lakyrnické prace typ &.5 (viz kapitola ,LAKYRNICKE PRACE").




OPRAVA NEBO VYMENA VNEJSICH VIDITELNYCH PRVKU
Vymeéna zadniho céela

44

ODSTROJENI

Demontujta, resp. vyjmste véechny zobrazené dlly a uloZte je do jednoho mista.




OPRAVA NEBO VYMENA VNEJSICH VIDITELNYCH PRVKU

Vymeéna zadniho céela

44

ODDELENI - UYOLNENI:

883151-1

T 893541

Oddslte poskozenou ¢ast za dodrzeni vyde uvadenych symboll {viz tabulka symboll, kapitola ,N").



OPRAVA NEBO VYMENA VNEJSICH VIDITELNYCH PRVKU
Vymeéna zadniho céela

44

PRIPRAVNE PRACE
- Vné&j8l i vnitfnl strany plechd na mistech svart ocist&te na holy kov.

- Na sty&né plochy spojované bodowvymi svary naneste housenku elektricky vodivé tésnici hmoty (viz tabulka syrm-

boll v kapitole .N").

- Novy dil usaclte a upevnéte upinacimi klestémi.

SYAROVACI PRACE

S G

e:14mm
H:35mm

8§3351-2

=

@

e:14mm
H:-35mm

-".

.’/

a8352-2

- Provedte véachny bodové svary za dodrzeni vwyée uvadenych symbald, sily plechu a tiaku klesti.




OPRAVA NEBO VYMENA VNEJSICH VIDITELNYCH PRVKU
Vymeéna zadniho cela

44

LAKYRNICKE PRACE

_ P #8353




OPRAVA NEBO VYMENA VNEJSICH VIDITELNYCH PRVKU
Vymeéna zadniho céela

44

Spoj pedlahoveho dilu se zadnim Eelem ogetiete prostiedkem proti otryskani.

D

Provedite lakyrnicke prace, nejprve typ &.5 a potom typ 8.3 (viz kapitola ,LAKYR-
NICKE PRACE"S,




OPRAVA NEBO VYMENA VNEJSICH VIDITELNYCH PRVKU
Zadni bocni ¢ast oprava

44

Pted provadénim lakyrickych praci naneste na vnifnl
&ast opravend zény antikorozni prostedek na duliny vo-
Zidla.

Provedte lakymické prace typ €.5.




OPRAVA NEBO VYMENA VNEJSICH VIDITELNYCH PRVKU
Zadni boc¢ni ¢ast ¢aste€éna vymeéena

44

Podle rozsahu poskozeni 2ze vzit v Gvahu vice mozZnosti vymany:

1- Caste&na vyména s fezem v oblasti rdmu boénfho 2 - Upina vymana
okna 20 mm pod uchytem bezpednostnfho pasu.

3 - Castedna vyména zadnl &asti




OPRAVA NEBO VYMENA VNEJSICH VIDITELNYCH PRVKU
Zadni boc¢ni ¢ast ¢aste€éna vymeéena

44

ODSTROJENI

Demontujte, resp. vyjméte viechny zobrazené dily a ulozte je do jednoho mista.




OPRAVA NEBO VYMENA VNEJSICH VIDITELNYCH PRVKU
Zadni boc¢ni ¢ast ¢aste€éna vymeéena

ODDELENI - UVOLNENI:

88356-2




OPRAVA NEBO VYMENA VNEJSICH VIDITELNYCH PRVKU

Zadni boéni ¢ast ¢asteéna vyména : spodni éast 44

PRIPRAVA PLECHOVEHO DILU

Potfetinou &ast vystiihnéts 2 nového dllu tak, aby
pfesahovala stary dfl 0 cca 50 mm.

PRIPRAVNE PRACE

Novy ustfizeny dil nasadte na vymeénovany dil ve vo-
zidle a zafixujte upinacimi kiestémi.

Shicujte dvefe.
Oha dily na presahu prafiznéte (pemoci karosaiské
pily), €im2 docifite spravné ustaveni plechovych ditd
v misté styku.

Novy dfl opét sejmdte a obruste zbytky plechu ulpi-
vajici v misté fezu.

Vngjsi i vnitfnd strany plechd na mistech svarl oCistéte na holy kov.

Na styéné plochy spojované bodovymi svary naneste housenku etektricky vodive tésnicl hmoty (viz tabulka sym-

holt v kapitole .N"}.

Césti, které budou svafovéany bradavkovymi svary, odetiete zakladovou zinkovou barvou.

Novy dil usadte a upsevnéte upinacimi klestémi.



OPRAVA NEBO VYMENA VNEJSICH VIDITELNYCH PRVKU
Zadni boc¢ni ¢ast ¢astecna vymeéna : spodni ¢ast

44

SVAROVACI PRACE
::__::'\‘ —:—__:_—'__-"‘—‘——\_—_-_-_____
3 o
A VM- e e
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PRSI

@lﬁ

T ()Y 8 &) oussom

i.:‘?ﬁ @ b e-14mm

H-35 mm

-

- Spojované Casti nejprve piipevnéte tchytnymi svary v niékclika badech.

- Néasledné provedie viechny piedpokladang bodaové svary. Pritom dodrZujle hodnoty pro silu piechu a tlak klests
(e @ H} uvadéné na obrazcich.

- Nato svarte sty¢né plochy plechowych dild bud svafovanim v ochranné aimestéia (pribs2ny stykovy svar}, nebo
gvarovanim plamenem (velikost trysky 75 &z 100 [).

- Provedte bradavkové svary v ocnranng atmosféfe; z rohoto divodu provriciie do vnéjdlho plechového ditu ot-
vory ¢ prameéry 4.5 mm.

- Na 2avér stykové svary prebruite a piipadné uhladte cinem. Tuto praci provedte svafovacim plamenem nebo
horkovzdusnym pfistrojem 650 oC (feénem).




OPRAVA NEBO VYMENA VNEJSICH VIDITELNYCH PRVKU
Zadni boéni éast éasteéna vyména : spodni &ast 44

LAKYRNICKE PRACE

<y (@ 7y @

Provedte lakyrnické prace, nejprve typ ¢.5 a potom typ &.3 {viz kapitola JLAKYANICKE PRACE®).

Sy

Po ukon&enl lakymickych praci odetfete obvory v bo¢ni vnitini stén& dutiny opravens ¢asti karaserle.




OPRAVA NEBO VYMENA VNEJSICH VIDITELNYCH PRVKU
Zadni bo¢ni ¢ast ¢asteécna vymeéna : zadni ¢ast

44

ODSTROJENI

Dementujte, resp. vyjméte viachny zobrazené dfly a vloZte je do jednoho mista.




OPRAVA NEBO VYMENA VNEJSICH VIDITELNYCH PRVKU
Zadni boc¢ni ¢ast ¢asteéna vymeéna : zadni ¢ast

44

Qddélte poskazenou &ast; pfitom postupujte podle predchazejicich symboll (viz tabulka symbold).




OPRAVA NEBO VYMENA VNEJSICH VIDITELNYCH PRVKU
Zadni boc¢ni ¢ast ¢astecna vymena

: zadni cast

44

PRIPRAVA PLECHOVEHQ DiLu

Potfebnou &ast vystfihnéte z nového dilu tak, aby
presahovala stary dit o cca 50 mm,

PRIPRAVNE PRACE

a

- Novy ustiizeny dfi nasadte na vwyméiovany dil ve vo-
Zidle a zafixujte upinacims kledtém.

- Obadily na pfesahu protiznéte {pomoct karosar-
ské pily), £imZ docllite spravné ustavent plecho-
vyCh Gt v mistd styku,

- Novy dil opét sejméte a obrulte zbytky plechu
ulpivajici v misté fezu.

Vn&jsl i vnitfnf strany plechG na mistech svar( olistéte na hoky kov.

boll v kapitole .N“).

- Novy dil usadte a upevnéte upinaciml kiestémi.

Na styéné plochy spojovanéd bodovymi svary naneste housenku elektricky vodivé tésnici hmoty {viz tabulka sym-

Césti, které budou svafovany bradavkovymi svary, o$elfete zékladovou zinkovou barvou.




OPRAVA NEBO VYMENA VNEJSICH VIDITELNYCH PRVKU
Zadni boéni éast éasteéna vyména : zadni éast 44
SVAROVACI PRACE LAKYRNICKE PRACE
.-r-""'d_ﬂ-ﬂ_r"

- Svaite styéné ploghy plechovych dild bud svafiova-
nim v ochranné atmosféie (pribé2ny stykovy svar),
nebo svafovadnim plamenem (velikost trysky
75 a2 100 1).

- Provédte bradavkové svary v ochranné atmosfére;
z tohoto divodu provrtejte do vngjsiho plechovehe
dilu otvory ¢ priméru 4.5 mrm.

zr @

opr ®

Provedte lakyrnicke prace typ ¢.5 (viz kapitola
JLAKYRNICKE PRACE").

Po ukonéeni lakyrnickych praci oSetfeta antikoroz-
nim prostfadkern dutiny opravené ¢asti karoserie.

S0 @)




OPRAVA NEBO VYMENA VNEJSICH VIDITELNYCH PRVKU
Zadni boc¢ni ¢ast Gplna vymeéna

44

ODSTROJENI

Demontujte, resp. vyjméte viechny zobrazene dily a uiozte |e do jednoho mista.




OPRAVA NEBO VYMENA VNEJSICH VIDITELNYCH PRVKU
Zadni boc¢ni ¢ast aplna vymeéna

44

ODDELENI

Letovany spoj {2) oddéite brusnym kotoucem.

=y VA

POZNAMKA:
¥ miste (1) uchycenl bezpednostniho pasu oba plechy provriejte.
Novy dll je osazen dchytem bezpeénosinihe pasu.

- Oddélte boni dil; pfitom postupujte podle predchazejicich symbold (viz tabulka symibohd).



OPRAVA NEBO VYMENA VNEJSICH VIDITELNYCH PRVKU
Zadni boc¢ni ¢ast aplna vymeéna

44

SYAROVACI PRACE

PRIPRAVNE PRACE

- Vn€j8l i wnitini strany plechi na mfstech svarl o&lstéte na holy kov,

- Na sty&né plochy spojované bodovymi svary naneste housenku elekiricky vodivé tsnict hmoty (viz tabulka sym-
Lold v kapitale |N“).

- Césti, které budou svalovény bradavkovymi svary, odstfete zékladovou zinkovou barvou,

Novy dil usadte a upevnéte upfnacim! kledtdmi.




OPRAVA NEBO VYMENA VNEJSICH VIDITELNYCH PRVKU
Zadni boc¢ni ¢ast Gplna vymeéna

44

LAKYRNICKE PRACE

Pravedte lakyrnické prace, nejprve typ &.5 a potom typ &.3 (viz kapitola ,LAKYRNICKE PRACE).

A0 (A

P ukonéeni iakyrnickych praci odstiete otvory v bodnl vnitini sténé dutiny opravené Easti karosérie.




OPRAVA NEBO VYMENA VNEJSICH VIDITELNYCH PRVKU
Zadni boc¢ni ¢ast vymeéna s c¢asti okapového zlabku

44

ODSTROJENI

Demontujte, resp. vyjmate véachny zobrazené dlly a uloZte je do jednohe mista.




OPRAVA NEBO VYMENA VNEJSICH VIDITELNYCH PRVKU
Zadni boc¢ni ¢ast vymeéna s c¢asti okapového zlabku

44

POZNAMKA:

V misté (1) uchyceni bezpedénastniho pasu cba plechy provriejte.

Novy dil jo osazan uchytem bezpetnostniho pasu.

Oddalte bodni dil; pfitom postupujte podle pfedchazejlcich symbold {viz tabulka symboid).




OPRAVA NEBO VYMENA VNEJSICH VIDITELNYCH PRVKU
Zadni boc¢ni ¢ast vymeéna s ¢asti okapového zlabku

44

',7% LI
ST (v

POZNAMKA:

Okapovy zlabek a Uchyt bezpecnostnho pasu (1} oddélte odvrtanirm.




OPRAVA NEBO VYMENA VNEJSICH VIDITELNYCH PRVKU
Zadni boc¢ni ¢ast vymeéna s ¢asti okapového Zlabku 44

- Nowvy ustilZeny dil nasadta na vyménovany dil ve vo-
]Potfebnou gast vystiihnéte z nového dilu tak, aby pre- zidle a zafixujte upinacimi ktestémi.
sahovala stary dil o cca 50 mm.

- Zadni boénl dft a zadni vyklapé&ci dvere slicujte.

- Oba dily na presahu profiznéte {pomaoci karosarske
pily}, &Iz docilite spravné ustaveni plechovych dfld
v misié styku.

- Novy dit opét sejméte a obrudte zbytky plechu ulpk
vajici v misté fezy.

PRIPRAVNE PRACE
- Wn&isii vnitfni strany plecht na mistech svart odistéte na holy koy.

- Nasty&né plochy spojovang bodovymi svary nanaste housenku alektricky vodiveé tésnici hmoty (viz tabulka sym-
bold v kapitole ,N*).

- Casti, které budou svarovany bradavkovymi svary, odetfete zakladovou zinkovou barvou.



OPRAVA NEBO VYMENA VNEJSICH VIDITELNYCH PRVKU

Zadni boc¢ni ¢ast vymeéna s ¢asti okapového Zlabku 44
SVAROVACI PRACE
@
- - ,,-F"'"
@ III”
PRIPRAVNE PRACE

- ¥ngjsi 1 vnitini strany plechl na mistech svard olistéte na holy kov.

Na sty€né plochy spojovanad bodovymi svary naneste housanku slektricky vodivé tésnict hmoty (viz tabulka sym-
beld v kapitole ,N"}.

Casti, které budou svafovany bradavkovymi svary. o$stfets z4kladovou zinkovou barvou.

Novy dil usadte a upsvnéta upinacimi klestémi.



OPRAVA NEBO VYMENA VNEJSICH VIDITELNYCH PRVKU
Zadni boéni ¢ast vymeéna s ¢asti okapového zlabku

44

SVAROVACI PRACE

e:- 1,4 mm

H:35 mm

Hranu (2) spojte latovanim,

- Syafte styéné plochy plechovych dild bud svafovanim v ochranné atmostéfe {prdbézny stykovy svar), nebo
svarovanim plamenem (velikost trysky 75 az 100 1).

- Provedte bradavkové svary v ochranné atrosféfe; z tohoto divodu provrtejte do yngSiho plechoveho dilu
olvory © priméru 4,5 mm.




OPRAVA NEBO VYMENA VNEJSICH VIDITELNYCH PRVKU

Zadni boc¢ni ¢ast vymeéna s casti okapového zlabku

44

LAKYRNICKE PRACE

o ®

Provedte lakyrnické prace. nejprve typ &.5 a potom typ &.3 (viz kapitola ,LAKYRNICKE PRACE").

e

Po ukondeni lakyrnickych praci osetiete otvory v baéni vnitinl sténd dutiny opravené Gasti karosérie,

b @)




VYMENA VNEJSICH DILU S VYZTUHAMI
Zadni ¢elo vymeéna postranni vyztuhy

44

ODSTROJENI

Demontujte, resp. vyjméte vdechny zobrazene dily a ulozte je do jednoho mista.




VYMENA VNEJSICH DILU S VYZTUHAMI
Zadni ¢elo vymeéna postranni vyztuhy

44

ANTIKOROZNI OCHRANA

- Odd&lte poskozenou £ast; postupuijte piitom podle predchazejlcich symbold (viz tabulka symbaol),

PRIPRAVNE PRACE

- ¥ngjsii vnittni strany piechl na mistech svard odis-
téte na holy kov.

- Na styéné plochy spojované bodovymi svary na-
neste housenku elektricky vodivé tésnici hmaoty {viz
tabulka symbold v kapitole N").

- Novy dil usadhe a upevndte upinacimi klestémi.
- Ndasledné provedte viechny predpokladané bo-

dové svary. Pfitorn dodrzujte hodnoty pro silu ple-
chu a tlak klesti {e a H} uvadéné na obrazcich.

e:1.4mm

H-35mm

Tuto praci lze provést dodateéné spolu s nastedujicimi vwménnymi pracemi ,Uplna nebo ¢asteéna vwména zadniho

baénlho dilu” - . Zadnl boni éast s okapovym zlabkem".



VYMENA VNEJSICH DILU S VYZTUHAMI
c¢astecna vymeéna zadniho ¢ela - ¢asti podlahy

44

ODSTROJENI

Demcntujte, resp. vyjméte vSechny zobrazené dily a ulozte je do jedncho mista.




VYMENA VNEJSICH DILU S VYZTUHAMI
¢astecna vymena zadniho ¢ela - éasti podlahy

44

ODDELENI - UYOLNENI:

0 Dy v

Oddelte dil podlahy véetné pri¢né wyztuhy (1), postu-
pujte pritom podle pfedchazejicich symboll (viz ta-
bulka symbaold).

PRIPRAVNE PRACE

- Vné&jSi i vnitini strany plech® na mistech svarQ otistdte na holy kov,




VYMENA VNEJSICH DILU S VYZTUHAMI
¢astecna vymena zadniho ¢ela - éasti podlahy

44

Peifebneu €ast vystiinnsdte z nového dilu tak, aby presahovala stary dil o ¢ca 50 mm.

Na sty&né plochy spojovang bodovymi svary naneste housenku elektricky vedivé tésnici hmoty (viz tabulka sym-

bolll v kapitole ,N“}.

- Casti, které budou svafovany bradavkovymi svary, oSetiete zékladovou zinkovou barvou.

Vyztuhu privarte k novému podlahovému dilu.

Novy dil usadte a upevnéte upinacirmi klestémi.

Nasledné provedte viechny pfedpokiadané bodové svary. Pritorn dodrzujte hodnoty pro silu plechu a tlak klesti

(& a H) uvadene na obrazcich.




VYMENA VNEJSICH DILU S VYZTUHAMI
gasteéna vyména zadniho éela - éasti podlahy 44

SVAROVACI PRACE

P

re4dmm
H-35mm

(Pro provedeni nasledujicich praci - viz kapitola VYMENA PODLAHOVEHO DILU").



VYMENA VNEJSICH DILU S VYZTUHAMI
¢asteéna vyména zadniho éela - éasti podlahy 44

LAKYRNICKE PRACE

Na spodnl stranu ditu podlahy naneste prostredek proti
otryskanl.

Po ukongeni lakgrnickych praci odetiate antikoroznim / fl> { D
prostfedkermn dutiny podéiného nosniku i pricné vyz- \\

tuhy.




VYMENA VNEJSICH DILU S VYZTUHAMI
Vymeéna boéniho dilu - podbéhu kola

44

ODSTROJENI

Dermontujte, resp. vyjméte vEechny zobrazens dily a ulo?ts o do jednoho mista.




VYMENA VNEJSICH DILU S VYZTUHAMI
Vymeéna boéniho dilu - podbéhu kola

44

ODDPELENI ZADNIHO BOCNIHO DiLU

i

POZNAMKA:

V misté (1) uchycani bezpelnostinlho pasu oba plechy provrigjte.

Novy dil je osazen Uchytem bezpednostniho pasu.

QOddéite boéni dil: postupuite pritom podle predchazeiicich symboll (viz tabulka symbold).



VYMENA VNEJSICH DILU S VYZTUHAMI
Vyména boéniho dilu - plechu podbehu kola 44

ODDELENI PLECHU PODBEHU KOLA

POZNAMKA:

Ahyste zamezili deformaci nosnéha dilu, pouZijte k oddé&ieni svarevych vl brusnéhokotoude o praméru 76 mm a sile
3.2 mm.

- Oddélte pogkozenou &ast: postupujte piitom podle pfedchazejicich symbolt (viz tabulka symboli).



VYMENA VNEJSICH DILU S VYZTUHAMI
Vyména boc¢niho dilu - plechu podbehu kola

44

SVAROVACI PRACE

_-—-—-_-_---

{——
i \ |

. O

e

PRIPRAVNE PRACE

- Vnejél i vnitenl strany plechtl na mistech svard oCistéte na holy kov,

- Na styéné plochy spojované bodovymi svary naneste housenku elektricky vodivé t8snici hmaty (viz tabulka sym-

bold v kapitole ,N"}.

- Céasli, které budou svafovany bradavkowymi svary, asetfeta zakladovou zinkovou barvou.

- Novy dil usadte a upgvnéte uplhacimi kledigémi.




VYMENA VNEJSICH DILU S VYZTUHAMI
Vymeéna boéniho dilu - plechu podbéhu kola

44
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VYMENA VNEJSICH DILU S VYZTUHAMI
Vyména boc¢niho dilu - plechu podbehu kola 44

SVAROVACI PRACE

PRIPRAVNE PRACE

- Vndj&ii vnitini strany plechd na mistech svari ogistéte na holy kov.

- Na sty&né plochy spojované bodovymi svary naneste hausenku elektricky vodiveé tésnicl hmoty (viz tabulka sym-
boli v kapitole .N").

- Casti, které budou svaiovény bradavkovymi svary, osetiete zakladovou zinkovou barvol.

- Novy dil usadts a upevnéte upinacimi klestémi.



VYMENA VNEJSICH DILU S VYZTUHAMI
Vyména boéniho dilu - plechu podbéhu kola

44

LAKYRNICKE PRACE

L

Provedte lakyrnicks pracs, najprvs typ &.5 a potom typ &.3 (viz kapitola ,LAKYRNICKE PRACE®).

0 (@A)

Po ukon&eni lakyrnickych praci oSetfate otvory v bocni vnltini sténé dutiny opravené Gasti karosérie.

POZNAMKA:

Podbéh kola dostateéné odetfete prostfedkem proti otryskan!,




VYMENA JEDNOTLIVYCH DILU NA KONTROLNI A ROVNACI STOLICI KAROSERIE
Podélny nosnik-zadni ¢elo-¢ast podlahového dilu-zadni postranni dil-okapovy zla 4

DIAGNOSTIKA

Porovnejte nasledujici vzdatenosti:
Al =82

A3 = B4

- Jestlize kontrolou ziistite rozdilné rozméry, vozidlo musi na rovnaci stolici.

Porovnejte vzdalenosti:
1-5=2-6.

- Pii zji§téni rozdilnych rozm&rd zkontrolujte geometrii napravy, abyste zjistili pricinu odehylky.

- Oprava na rovnaci stolici nani nezbytna.

KONTROL & VIHLOPRICEK A1 = B2



VYMENA JEDNOTLIVYCH DILU NA KONTROLNI A ROVNACI STOLICI KAROSERIE

yd

Podélny nosnik-zadni ¢elo-¢ast podlahového dilu-zadni postranni dil-okapovy zla

DIAGNOSTIKA

KONTROLA UHLOPRICEK AS = B4

Pro kontraly konclh zadnich podalnych nosnikd poroveejte ohlopfitky 1-5=2-86

H-a.._.

KOMTROLA UHLOPRICEK 1 -5 =2_-§




VYMENA JEDNOTLIVYCH DILU NA KONTROLNI A ROVNACI STOLICI KAROSERIE
Podélny nosnik-zadni ¢elo-¢ast podlahového dilu-zadni postranni dil-okapovy zla 4

MONTAZ ROVNACI STOLICE
ZADNI CAST

+ + +
4 4+ +

. F

+ +

-+
4

+ 8] + + —+
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+




VYMENA JEDNOTLIVYCH DILU NA KONTROLNI A ROVNACI STOLICI KAROSERIE
Podélny nosnik-zadni ¢elo-¢ast podlahového dilu-zadni postranni dil-okapovy zla

Demontujte, resp. vyjmeéte videchny zobrazené dity a uloZte je do jednocho mista.




VYMENA JEDNOTLIVYCH DILU NA KONTROLNI A ROVNACI STOLICI KAROSERIE
Podélny nosnik-zadni ¢elo-¢ast podlahového dilu-zadni postranni dil-okapovy zla 4

Demontujte, resp. vyjméte viechny zobrazené dily a ulozte je do jednoho mista.

Dy .- &




VYMENA JEDNOTLIVYCH DILU NA KONTROLNI A ROVNACI STOLICI KAROSERIE
Podélny nosnik-zadni ¢elo-¢ast podlahového dilu-zadni postranni dil-okapovy zla 4

Dermontujts, resp. vyjméte v8echny zobrazené dlly & ulozte je do jednoho mista.




VYMENA JEDNOTLIVYCH DILU NA KONTROLNI A ROVNACI STOLICI KAROSERIE
Podélny nosnik-zadni ¢elo-¢ast podlahového dilu-zadni postranni dil-okapovy zla

Oddélte zadni &elo, &ast podlahového dilu, zadni bocni dil a podbéh kola {viz pfislusna kapitola).

N4sledné popsanou pract provedie dodateéné ke ,Kombinované vyméné zadnlho &ela - padlahového dilu typ 2 -
gasti zadniho bodénlho dilu”,

ODDELENI - UVOLNENI:

POZNAMKA.: ‘
Oddélte opatrné dil podiahy (1}, protoze je pli sestavovani opét pouzit. Svarové spoje oddeélte frézou nebo speci-
alnd nabrousenym vitakem.



VYMENA JEDNOTLIVYCH DILU NA KONTROLNI A ROVNACI STOLICI KAROSERIE
Podélny nosnik-zadni ¢elo-¢ast podlahového dilu-zadni postranni dil-okapovy zla

POZNAMKA:
Tento dil pficnéha nosniku pouzijte opét.

et

"l DB

(3) Pouzijte kénickou frézu.




VYMENA JEDNOTLIVYCH DILU NA KONTROLNI A ROVNACI STOLICI KAROSERIE
Podélny nosnik-zadni ¢elo-¢ast podlahového dilu-zadni postranni dil-okapovy zla

PRIPRAVNE PRACE
- Vn&jgi i vnitfni strany plechi na mistech svarl odistéte na holy kov,

- Ma styéné plochy spojovanéd bodowymi svary nansste housenku &lsktricky vodivé tésnici hmaoty (viz tabulka sym-
bold v kapitole \N*}.

- Cdésti, které budou svafovany bradavkewymi svary, odetfete zakladovou zinkovou barvou,

- Mowy dil usadie a upevnéte upinacimi kledtémi.

Flipeyrdte stavitko 5.5, Pripevnéte stavitko &.6.



VYMENA JEDNOTLIVYCH DILU NA KONTROLNI A ROVNACI STOLICI KAROSERIE

Podélny nosnik-zadni ¢elo-¢ast podlahového dilu-zadni postranni dil-okapovy zla

44

SVAROVACI PRACE

N2

Pt

e




VYMENA JEDNOTLIVYCH DILU NA KONTROLNI A ROVNACI STOLICI KAROSERIE
Podélny nosnik-zadni ¢elo-¢ast podlahového dilu-zadni postranni dil-okapovy zla 4

0 (D&
o (e

LAKYRNICKE PRACE:

Lakyrnické prace provedte po montazi zadniho &ela, &4sli podlahového ditu, zadniho bodntho dilu a okapového
Zlabku.

Pred nanesenim laku naneste vrstvu ochranného materialu proti otryskani. Po ukon&eni lakyenickych praci osetfete
antikoroznim prostfedkem dutiny podéingho a priéného nosniku.



VYMENA JEDNOTLIVYCH DILU NA KONTROLNI A ROVNACI STOLICI KAROSERIE
Cast podélného nosniku - vymena

44

Jestlize se diagndzou {viz piisludna kapitola) prokaze, Ze upeviiovaci body mechantckych dild zdstaly neposko-
zeny, |ze tutoc praci provest bez pouziti kentrolnl a rovnaci stolice.

ODDELENI

a

| =\

0
'

-

b

d CHER
Ay

/“
St
ot -

o3 4
e
0

S

POZNAMKA:

Zasahuji-li deformace za pficny nosnik (1), vymédite kompletnl podélny nosnik.

- Oddélte poskozenou East; postupuite pfitom podle pfedchazejicich symbold (viz tabulka symbold - kapitela . N").

PRIPRAVNE PRACE

- Vndj&ii vnittni strany plechd na mistech svard ocistéte na holy kov.




VYMENA JEDNOTLIVYCH DILU NA KONTROLNI A ROVNACI STOLICI KAROSERIE
Cast podélného nosniku - vymena

44

PRIPRAVA NOVEHO PODELNEHO NOSNIKU

Z noveho podélného nosniku odstiihnéte ¢ast, ktera
pFesahuje stary dil 0 cca 20 mm.

- Nowy ustfizeny dil nasadte na vyménovany dil ve vo-
zidle a zafixujte upinacimi kiestemi.

Oba podélné nosniky plipevnéte s presahem pfes
sebe. DélkuU a vy8ku zkontrolujte v pomeéru k protile-
hiému podélnému nosniku mérnou lati na rovné plose.

- Oba dily na pfesahu proflznéte (pomaoci karosarske
pily), &imz docillie spravné ustaveni plechovych dftd
v misté styku,

- Nyni usadte uzpiischeny novy dil a zafixujte jej upi-
nacimi klestémi.

SVAROVACI PRACE

- Poié svaite stykove plochy plechovych dilu svarem
v ochranné atmosfére (pribcznyim stykovym sva-
rem).




LAKYRNICKE PRACE
Identifikace laku

90

A) RAZITKO S CISLEM LAXU

Clslo laku je uvedeno na horni Easti pravéno podbéhu kola.

POZOR: Jedté jednou upozoriujeme na skutenast, Ze znadeni lakd a objednact &iala mohou bt v ex-
portnich zemich odlisn4.

T
ZUJIOI

1t - Jedno nebo vice pismen oznadujf druty laku

Synteticky pryskyfiény lak
Akrylovy pryskyfi¢ny lak
Akrylovy pryskyficny lak vy-
soké jakosti s vysokym podi-
lern obsahu plnidla (disperze
NAD)

VR  Ciry lak (HERBOL)

VRA Ciry lak (RENAULT)
VRV Ciry iak (VALENTHNE)
VRU Ciry lak (URUZOLA)

2" - Cislo (jedna nebo dvé Elslice) Identlflkace virobes laku

- O @M~ AN -

o)

Renault

Nitrolac

Valenting

Ripohn

Duco

Yillemer

Dupont de Nemours
Soudee

Astral

ICI

11
12
13
14
15
16
17
18
19
20

Sikkens
Ringshed Mason
Corona -
Herberts
Semalac
Glasurit Herbol
Bolling Kemper
Blancome
Levis

Uruzola

3* -~ Jedno nebo dvé pismena identifikujici montéEni zévod

Flins
Sandouvltie
Crsil

Maren
Bitlancourt
Maubeuge

D Douai DS Dunstable {RVH)

vV  Valladolld (Spang&isko) DP Dieppe

P Palencia {(Spandisko) V.V Via Verde (Spanéisko)
N.M Novo Mesto (Jugoslavig) B.L Blainville {RVI)

S.T Setubal (Portugalsko)

B.T Batilly

B.G Bourg {BVI)




LAKYRNICKE PRACE
Identifikace laku

90

4" -TFimistné &islo uréujici odstin barvy

KAYCI LAK NAD
BIiLY 355
MODRY 402
MODRY 466
ZELENY 914

Prvni &islice oznageni odstinu barvy podéava informaci o barvé:

1- BéZova 8- Seddaderna
3.  Zluta, bila, oranZova 7-  Cervena
4-  Modra 0- Zelena

5° - Daléi pozice oznaduji u n&kterych vyrobnich zdvodd vyrobni linku

PRIKLADY:

Akrylovy pryskyFiény lak | NA

MontaZnl zavod:
DOUAI

13

M

353

/

Vyrobee Corona

\

Montéazni zaved: Maubeuge

D

NA

1

725

/

Akrylovy pryskyficny lak

Ciry lak RENAULT

\

Zluta

Cervend

Vyrobce: Renault

\VRR

F

153

/

Zakladova barva Valentine

Ciry lak HERBOL

N\

béZova

Montazni zavod: Flins

VR

LH

477

/

Zakladova barva Renault

MomtdZnf zavod: Sandouville

Akrylovy pryskyficny lak [INA

F

921

Vyrobce Renault

/

i

Flins

N

modra

Linka&. €

Montazni zavod: Zelena




LAKYRNICKE PRACE

Dulezité pokyny 90

B) NALEPKY
Od roku vyroby 1983 jsou misto razitka s Clslem laku nalepovany samolepic! Stitky s Gdajl ¢ &fsle laku a montéZnim
zavode. Poloha Stitkd js totoZné s polohou razitka, tzn. na horni ¢4asti pravého podbéhu kola.

Clslo 1akuy —Dl—'ﬂ— —'I—I‘— Vyrebni zavod

DULEZITE POKYNY

A) HYGIENA
Speciaini achranna maska j& nezbytna
- Komora, kde je provadén nastfik, cista a v souladu se z&konnymi padminkami (rychlost kleséni vzduchu 0,5 m/s)
- Pracovnl odev &isty a bez prachuy
- Ruce nikdy neomyvejte fedidlem (nebezpedi rozpraskani kiize, alergil atd...)

B) BEZPECNOST PRI PRACI
V pfipade suseni vozidia po provedenl lakyrnickych praci pomoci infradervenych tepelnych z&A&0 nebo v susici
komafe doporudujeme chranit pomocné a ozdobné prvky z umété hmoty (&elni miizku, madia dvefi, keyty 2pét-
nych svitilen, okapové zlalbky, okrasné listy) prekrytim (vatou neke vihkym hadrem), a nebo tyto dity demonto-
vat.
Vozidlo uzemnéte,

-~V komofe, kde je provadén nastrik, neodkladejte nadoby s fedidly & lakem,

-V komare, kde je provadén nastiik, je zakazéno kouiit,

POZNAMKA:
Z vozidel, ktera budou susena v susicl komofe demontujte palivovou nadr2.

KAROSARSKE LAKY
KRYCI LAK DVOJVRSTVY UNIVERZALNI LAK DVOJVASTVY LAK - METALEZA
Bily 355 Cerny 594 Cerveny 61
Bordeaux 721 Bé2ovy 116
BéFovy 159 Bidticovy 402
Cerveny 705 Sedosttibeny 620
Sedy 624
Modry 485

Tyrkysovy 443



LAKYRNICKE PRACE
Normované brusné papiry 90

Bezchybné jakosti prace s polyurstanovymi laky docilite peélivou pfipravou osstiovanych plechovych dilu.

Volba brusného papiru je velmi ddlezita.

Existuji normy zrnitosti brusnych prostiedkd; tyto jsou vydévany dodavateli. Vedle americks normy existuje kratce
i evropska norma {F.E.P.A). Nize naleznete pfisiuinou specifikaci jakoz i vzajemné porovnani obou norem plainych
pro brusné papiry 3 M.

Americka norma Evropska norma

mep 120

120 =im

150 wiw

180 mfw
220

240
280

320

360
400,
5006
600
800
1000
1200

220 =

C
240
280
320
360
400
500
600

Brusny papir PEO0 podle evropské normy odpovida zrnitosti 360 podle amaricks normy.

mYg g D W d W

Na zakladé této tabulky zjistite:

Aby byto docileno co nejjemnéidiho zabrousen! dvouvrstwych lakd, pouZivejte brusny papir P1200 (odpovida pa-
piru 600).

V8ichni dodavatelé jesdtd uvadaji ve své priivodni tachnické dokumentaci americkou normu. Prevedte ji piisluiné na
evropskou normu, abyste obdrzeali spravnou zrnitost,



LAKYRNICKE PRACE

Antikorozni ochrana nahradnich dilu

90

Z divodu dosazeni trvalé a GCinné antikoroznl ochrany dochézi k rozsahlemu pfizptsobovani nahradnich plecho-
yych dilG pozadavkiim PREDPISU TRYANLIVOSTI, ktery pfedepisuje odalnost viidi soiné mize po dobu 400 hodin,
a sice nez4visla na pouité fakovacl metods {slskiroforéza nebo jiné metody).

- Plechové dity jsou rozpoznateiné podle pismene
.C" na Stitku dild.

- Plechove dily, které nejsou timto zpdsecbem czna-
éeny, wvykazuji rovneZ dostadujlcl antikoroznl
ochranu.

DodateCng jsou viechny duleZité vn&jSi karosafskeé
plechové dily chrané&ny termoplastickou ochrannou vi-
stvou proti pfipadnym poskozenim pfi o$etfovani (Skré-
bance, Udery atd ). Poskozeni tohote druhu by siza ur-
Citych podminek vyZadala obroudsnl aZ na holy kov
a obnovu podkladové vrstvy laku,

77 99 679 014




LAKYRNICKE PRACE
Antikorozni ochrana nahradnich dilu 90

Z TOHO VYPLYVA, ZE JE Z DUVODU ZACHOVANI PUVODNI ANTIKOROZNi OCHRANY OBROUSENI
AZ NA KOV ZAKAZANO, POSTACI POVRCH PRED NASTRIKEM ZAKLADOVE BARVY NASUCHO ZDRSNIT
PAPIREM P240.

V piipadé poskozeni vnéjsi zakladove barvy plechové dily odetfete néasledujicim zplisobemn:

Odmastste
- Nasucho prebruste papirem P 150
- QOgistéte tlakovym vzduchem a odmastéte
- Na obnaZeng &asti dild nansste fosfatovou zakladovou barvu
- Nastikejte zakladovou baryu (jedno- nebo dvojslozkovou)

Plochu piebruéts pod vodou, P 800 pro krycl laky

F 1000 az P 1200 pro dvojvrstvé laky

- Nastrikejte dvojslozkovy (polyuretanovy) lak.

NA VNITRNICH STRANACH POTE PLECH NEOBRUSUJTE ANI V PRIPADE, 2E SE VYTVORILY KAPKY APOD.




ROZSAH PRACI - LAKYRNICKE PRACE TYPU C. 1
Priprava Sroubovanych nahradnich dilG (jiz oSetfenych elektroforézou) 90

Ocistéte.

Prebruste nasucho, oboustranné, papirem P 120, £ 150 nebo P 240.
Ofqukejte - oCistéte.

Na plochy cbrousené na holy kov naneste chromato-fosfatovy podklad.
Na obg strany zakladovou barvu {jedno- nebo dvojsloZkovou).
Nastfikajte antikorozni prostfedek (prostiedek proti otryskan),

Provedts ochranu spojd a zahybd (lepidlem).

Pialakujte vnitfni stranu (ramy dveri, zadnich vyklapécich dvefi atd.).

Provedte kontrolu odstinu laku na plechu o rozméru 200 x 200 mm.

MONTAZ VYMENOVANEHO DILU DO VOZIDLA

Obruste pod vodou plochu s nanesenou zakladovou barvou papirem P 800 {(400) pro kryci laky a P 1200 (600) pro
dvojvrstvé laky.

Hrany a zahyby vyfoukejte {vysuste)} tlakovym vzduchem.

Zakryjte (po kontrole a 2jisténi odstinu barvy).

Vozidlo umiststs do stiikaci komory (pfipevnéte ochrannou kapotu a zemnic! vodi&).
Odcistéte - vyfoukejte.

Otrete latkou pohlcujici prach.

Nastrikejte dvojsloZkovy lak (polyurstanovy).

Provedte ochranu dutin antikoraznim prostiedkem,



ROZSAH PRACI - LAKYRNICKE PRACE TYPU C. 2
Lakovani tlumicich prvku 90

Po nanesenl podkladu, ktery musi odpovidat podkladu nan&deného dllensky pri vyrobé, stadi nastrikat klasickyni
zplisobemn poZadovany barevny odstin na prislugéné Gasti.

Prah vozidla
Predni a zadni podbé&h kola {uvnitf}

Spodnl ablasti vpredu a vzadu

|l




ROZSAH PRACI - LAKYRNICKE PRACE TYPUC. 3
Priprava dilu, u kterych bude napojovan lak

90

Odistéte,

Prebruste opravované misto papirem P 120 (100).

Ofoukejte - odistéte,

Na plochy obrousens na holy kov naneste chromato-fosfatovy podklad.
Pfatmelte pomoci nandseci stérky (japonska stérka) (opakované).

Piebruste pod vodou pormoci brousiciho $paliku a brusného papiru P 280 (400).
Oboustranné naneste pinidlo (jedno- nebo dvajslozkovs).

Prebruste plnidlo pod vodou pemoc brusnsho papiru P 1200 {600).

Ofoukejte - odistéte,

Pro naneseni kryciho laku vyla&téts cely dil pomaocl (jemné) brusné pasty neobsahujici silikon
nsbo

piebruste cely dil brusnym prostfedkem Scotch brite extra jemny nebo paplrem.

nebio pro nanasen| Eirého laku

prebruste pod vodou pomoct jiZ2 pouZitého brusného papiru P 1200 (600).

Zakryjte (po kontrole a zjisténl odstinu barvy).

Vozidlo umistéte do susici kamory {pripevnéte ochrannou kapotu a zemnicl vodil).

Ofcukejts - odistéte |atkou pohlcujlci prach.

Nastiikejte dvojslozkovy kryci lak.

Lak suste po dobu 30 minut pfi 60°C.

Napojované misto pfelestéte (dvé hodiny pa vychladnuti) leSticim prostiedkern na bazi silikenu.




ROZSAH PRACI - LAKYRNICKE PRACE TYPU C. 4
Priprava plastovych dill

90

OHEBNE PLASTOVE DILY
{Néraznik, ¢elo, ozdobné listy, ozdobna clona atd ..)

Peclivé oCistéte.

Pro kryci laky pracujte brusnym prostfedkem Scotch brite extra jemny.

Ofoukejte - ocistéte latkou pohleujlci prach.

Nanaste (nastfikejte) prilnavy podklad na dily 2 umalé hmoty.

Nastfikejte dvojsiozkovy lak smiseny se zmék&ovadlem.

Zadné zmak&avadio do zakladovych barev, nezbytné je vSak do povlakového laku (€iré faky).

OPRAVA NENi MOZNA

TUHE PLASTOVE DILY
(Piklady: naraznik)

Peclivé ocistéte.
Prebruste brusnym prostfedkem Scotch brite extra jemny.
Ofoukejte - odistéte latkou pohlcujici prach,

Nastfikejte dvojslozkovy lak na umslé hmoty.,




ROZSAH PRACI
Lakyrnické prace typu €. 5

90

PRIPRAVA SVAROVANYCH NAHRADNICH DiLU (JIZ OSETRENYCH ELEKTROFOREZCU)
SROUBOVANE A SVAROVANE DILY (S ORIGINALNIM LAKEM RENAULTU)
Ocistéte.

Svafované nebo opravovans oblasti opracujte na hrubo (hrubé broudeni nasucho) papirern P 80 (uhlovou bruskou,

brousicim $pallkem).

Obé strany prebruste nasucha papirem P 120 nebo P 150" (dil odetien elsktroforézou).

Obrusta nasucho okoli na hrubo odsatienych dilb paplrem P 120 nebo P 150 (original lak RENAULT).
Ofoukejte - otistéte.

Na plochy obrousené na holy kov nanests chromato-fosfatovy podklad {oboustranns).

Pfetmelte pomocf nanasecl st&rky {japonské stérka) nebo stfikaci pistale {podle stérkovaho materlalu).
Obruste nasucho brousicim Spalikem a papirern P 150.

Naneste dvojsloZkové plnidio {napf. polyuretan).

Obhoustranné naneste antikerozni (jedno- nebo dvojslozkovou) ochranny piipravek.

Prebruste pod vodou brousicim &palikern a paplrem P 400 {360).

Nastiikejte ochranou vrstyu prati otryskani.

Provedte achranu spoji a zahybt (lepidlem, tmetermn).

Prelakujte vnitrni dily {rémy dvefi, zadnlch vyklap&cich dveri atd.}.

Provedte kontrolu odstinu laku na plechu o rozméru 200 x 200 mm.

* Resp. P 240

MONTAZ VZAJEMNE SOUSEDICICH DILL

Obrusts pod vodou plochu s nanesenou zékladovou barvou paplrem P 800 {400) pro kryci laky a
P 1000 (500)

P 1200 (600) pro dvojvrsivé laky.

Ofoukejte tlakovym vzduchem.

Zakryite (po kontrole a zjisténf odstinu barvy).

Vozidlo umistéte do stfikaci komory (pfipevnéte ochrannou kapotu a zemnici vodid).
Wioukejte - olistéte kusern latky pohlcujic! prach.

Nastiikejte dvojslozkavy kryci lak.

FProvedte ochranu dutin antikeroznim prostiedkem.




ANTIKOROZNI OCHRANA
Ochranny prostredek proti otryskani

90

TMEL 561 {6018)
Tento vyrobek naneste jako ochranu proti otryskani na nasledujici Gasti karoserie |
- Prahy vozidla
- Vnitfni plochy pfadnich a zadnlch blatnikd
- Spodnl ¢ast pfedniho a zadniho cela

Mimoto pouiijte tento vyrabek jako antikorozni ochranu:

- Spojd plechovych dil(
Zahybl




ANTIKOROZNI OCHRANA
Ochranny prostredek proti otryskani 90

PRIPRAVNE PRACE:

Dlkladng smichejte oba komponenty (A a B}.

Pro docileni optimalni Géinnost vyrobku dodrzte spravny pomér miseni, a sice:
- Celkové mnozstvl sloZky A s celkovym mnoZstvim slozky B

- Polavina mnoZstvi sloZky A s paloviénim mnozstvim sloZky B

DOBA ZPRACOVANI:
Hotovy namichany wyrobek spotfebujte za normélini okolni teploty v probdhu 1 hodiny; nanasejte jej stifkaci pistoi,

NANASENI VYROBKU:

Pro zajisténi dobrého prilnuti antikeroznino pfipravku na obnaZenou plochu plechového dilu naneste nejprve vistvy
chrométo-fosfatového podkladu a potd vrstvu plnidla.

Vyrobek nanaste tlakovou stfikaci pistoli postupnym nastfikem ve vrstvé 1,5 az 2 mm.

Tlakové stifkaci pistole (typu Pipo 2) na nana&eni pro-
stfedku ochrany pfed otryskanim.

Sefizani tiakove stiikacl pistole (KREMLIN typ PFipo
2) pro nanasenl prostfedku ochrany proti otryskani
Tlakovy reduk&ni ventil 3 bar

(A) = Ma-li byt vyrobsk nanasen ve tvaru pruh{l, nastavte stfkaci pistoli nasiedovna:
- Povolte Sroub (1).
- Uzaviete Srouly vzduchu (2).
- Povolte Sroub nanagené hmoty (3).

K nastriku vyrobku na prah vozidla, zadni ¢elo, pfedni Eele a podbéhy kol pouzijte nasledujlci nastavenf pistole:
- Povolte Sroub {(1).
- Sroub vzduchu (2) povolte o 1 1/2 otadky.
- Povolte Srouty nanasené hmoty (3) o 3 otaky.

(B) K nastfiku vyrobku na Svy plechovych dild nastavte stiikaci pistoli nasledovné:
- Povolte Sroub (1).
- Sroub vzduchu (2) povolte o 1 otadku.
- Povolte Sroub nanasené hmoty (3} 0 2 1/2 otadky.

Po ukenéeni praci stflkaci pistoli peclivd vylistéte.

DOBA SCHNUTI:

Fod infradervenymi zafi¢i o teploté 80°C cca 15 minut.
Po uschnutl nanesta lak.

Uplné vytvrzeni vyrabku probiha velmi pomalu: nastitkat lak i& Mozné na jesté Castedné elastickou vrstvu.



ANTIKOROZNI OCHRANA
Ochrana spoju a skladu 90

TMEL 514 {6015)

POUZITI: - Lepeni karosafskych dilir: vyzuzi, spojd blatnikd s podioghy kol, strechy, vztuzi kapot.
- Prekryti skladil dvefl a kapot.

BALEN): se skiada z:
- 1 patrony 135 mm velké, se 190 g. zakladni hmoty
- 1 lahviCky s 20 g tvrdidla
- 1 plochée trysky
- 1 pistu
- Navodu na pouziti

NAVOD NA POUZITI
A
"\,"
_'_F,._;-F"“—"'_'_"“‘-\.
1 - Z patrony odstraiite lepici pasku a plastové vitko 2 - Oba komponenty v patron€ vnitiné smichejte napf.
a tvrdidlo nalijte do patrony, pomodi dlouhého Srouhovaku.

3 - Do patrony vioZte tenky dratek maxirmalntho prd- 4 - Plst nasadte do patrony podie obrazku a zatladte
mé&ru 1 mm (napi. svafovacl drat) a jeho konec za- jej pomoci libovolného nastroje.
hnéte tak, jak je zfejmé z obrazku, Drat musi do pa-
trony zasahovat alesporn do hloubky 8 cm.



ANTIKOROZNI OCHRANA
Ochrana spoju a skladu 90

AIININIa

5 - Vzduch zbyly v patroné nechejte uniknout podél vio- 6 - Jakmile jiz neunika zadny vzduch, pfestante plso-
zaného dratu. bit tlakem a drat vytahnéte klestémi.

7 - Spitku zavitovéha hrdla odifznéte. 8- Nasroubujte specialnl plochou trysku a patronu
. vloZte pomoci adapteru A 135 do pistole Terosan
POUZITI S3-0OR. Lepena mista, resp. tésnici vy jsou zava-

dla proti ulpivani prachu po uplynuti cca 40 rminut.
Lze je v tomto stavu pielakovat a suit v sudicl ko-
mofe. K nanaseni jinych prifezd tésnicich pash Ize
pouZit jinych tvardl trysek, pokud je 1ze nagroubovat
na zavit hritla patrony.

C

B10I9




ANTIKOROZNI OCHRANA
Antikorozni oSetreni dutin vozidla po oprave

90

ANTIKOROZNI OSETRENI DUTIN

Nané&sen! antikoroznlho prostfedku se Eastetné provadi ,naslepa”. Z tohoto divodu provedte za (¢elem dosazen|
bezchybinych vysledkd urdita apatieni.

Zvlaste ofetfete ohybané nebo svarove spoje plechovych dild, pfi¢emz metodu zvolte podle pofohy Sva.

Antikoroznf prostfedsk ochrany dutin nané3ejte po ukongenl lakovani a pred piipevnénim vnitfnfho &aloungni ka-
biny.

POUZIT]

Ve dveiich, zadnich vykldpécich dvstich, kapotdch, motorovém a zavazadlovém prostoru, kde Ize do dutin nahliéd-
nout, pouZijte zahnutou trysku. Stffkaci tlak minimaing 5 aZ © bar.

Pii stfikanl antikoroznlho prostfedku smérujte trysku tak, jak je zobrazeno na obrazcich.

A e A TN N NN P VNN

P¥l odetfovani dlouhych dutych téles, jako napr. podéinych a pfi¢nych nosnikll, do kterych nelze nahlédnout,
doporudujeme pouit piimou trysku, aby se prostiedek na sténéch rozdélil formou rovnomamaho ochrannsho filmu.




LAKYRNICKE PRACE
Lakovani casti karosérie

90

Pevky karosérie tohoto vozidla se sklady umo2nuji Eastedné lakovéni fady dild tohoto vozidla.

Pri provadeni malych karosarskych oprav, resp. Skrabancl, je mozné prestfkat misto celého dilu pouze prislusné
plochy; dbejte pfitom na pfesné upevnéni kryciho materialu zbyié Casti pfesné do ohybu a na velmi presné a spravné

uréeni odstinu laku:;

a) Hornl &ast b} Spodnf ¢ast

- Pripravte opravovanou plochu
- Qdmastéte a vyledtéte plochu, kterou nebudete |akovat
- Prekryjte na horni a spodni hrané

(A) - PREKRYTI POMOCI PAPIRU A PRESAHUJICI LEPICI PASKY

Kryel papir

Lepici paska
Presahujici lepicl paska

Kryci papir

Ohyb

Lapici paska

Presahuijicl kryc!
papir, ahyb odkryjte




LAKYRNICKE PRACE
Opravy laku

90

V pripadé odlisneho odstinu barvy Ize odstin prislusne Sasti priblizit pouitim prechodového odstinu.

Prechodovy odstin dvefi a predniho blatniku bez prelakovani spednich ¢asti
Prechodovy odstin dvefi a zadniho blatniku bez pfelakovan! spodnich &asti
Prechodovy adstin na abou dverfich, pouze ve spodni &asti

Pfiprava opravované plochy (viz LAKYRNICKE PRACE typu &. 3 a kapitola TO02 piirucky M.R.501).

e
o
(A
.H".

Toadat

T3

Presahujlci keycl papir odstrafte diive, nez lak zaschns.




LAKYRNICKE PRACE
Poznamky k nauce o barvach 90

A) BARVA
- Barva je opticky vjermn, ktaré nam zprostfedkavava denni svétio a okolni barevné pfedméty.

- Dennj svétlo se sklada ze smésl barav, které mi2ems sledovat pfi vzniku duby (Eervené - cranZové - Zluté - mo-
dré - fialové}

Fhklad:
Barevny ptedmeét {pomerand), osv&tleny dennim svétiem, absorbuje v8echny barvy a odraZi pouze svou viast-
ni, totiz oran2ovou, kierd je& potom vniméana okem.

B) BAREVNY KRUH

Barevny kruh je zjednodudené zobrazen! zakladnich a doplfiikavych baray v tabuice. Stted kruhu plfedstavije kolo-
rimetrickou &er.

ZAKLADNI BARVY DOPLNKOVE BARVY

Nglze je docilit misenim. Coclll ss jich misenim dvou 2dakladnich barev.

CERVENA + ZLUTA = CRANZOVA
CERVENA + MODRA = FIALOVA
MODRA + ZLUTA = ZELENA



LAKYRNICKE PRACE
Poznamky k nauce o barvach

90

ULOHA DOPLNKOVYCH BAREV

Barvy ZELENA - ORANZOVA - FIALOVA jsou takzvané doplikové barvy dvou v barevném kruhu se pfekryvajicich

barev, protoZe se ze dvou ZAKLADNICH BAREVY skladaji.

Smisenim i ZAKLADNICH BAREY vznika CERNA (kolofimetricka).

PRIKLAD:

MODRA

+

ORANZOVA

CERVENA + ZLUTA

ZLUTA

CERNA

+ FIALOVA

CERVENA + MODRA

CERVENA

CERNA

+ ZELENA

H

MODRA + ZLUTA

CERNA
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C) KONTROLA ODSTINU BARVY

- Dodréujte navod k pouztti
- Nastfikejte lak na plech se zékladovou barvou o rozméru 20 x 20 cm.,

- Preledtate plochu vedle opravované Casti.

D) KOREKCE BAREVNEHO ODSTINU

- Jedna barva se skléda ze &ty nebo pti vychozich barev.

-  Ke korekci barevného odstinu (tonovani) pouZivejte vyluénéd komponentd pouZivanych v misicim vzorct, v opad-

ném pripadé hrozi nebezpadi metameris.

E) CO JE TO METAMERIE?

Opticky se metamerie projevuje ztmavnutim nebo zesvétienim odstinu barvy, kdyZ se zmeénl sio2ent svétla, pod

kterym je barevny odstin pozorovan.
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